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! Bu dokiimiinda yer alan sartnameler MARS Cinema Group sinemalarin yapilan tim imalatlari
kapsamaktadir. Projede hangi imalatlarin yer aldi§i proje ve kesif Gzerinden kontrol edilecektir.
Sartnamelerin numaralari pozlar ile birebir értiismeyebilir; ancak imalat gruplari 6értismektedir.



YAYIN TARIH:

MARS® INSAAT INCE ISLER

N
ROUP SARTNAMESi 28.05.2014

28.05.2014

EMA TEKNIK REV.TARIHI : SAYFA : 2

REV NO : 00

[

. GENEL NOTLAR

Aksi belirtilmedigi sirece, proje ve kesifte tanimlanan isler her turli ekipman,
malzeme, alet-edavat, iscilik, montaj sarf malzemeleri, nakliyeler, montajlar,
isletmeye aliminin temininin yanisira her turlt kalite kontrol, detayh tasarim,
planlama, organizasyon, gerekli test ve muayenelerin yapimasi, 06rnek
imalatlarin ve orneklerin temini ve herhangi bir kusur ve eksikligin giderilmesi
hususlarint da icerir ve bu, YiUklenici’'nin uygulama c¢izimlerini esas alan
koordinasyon ve imalat cizimleri hazirlamasi sorumlulugunu kaldirmaz.

. Aksi belirtilmedigi surece, Birim Fiyatlara, imalatlar ile ilgili Kontrol tarafindan

onaylanacak isin butunuyle gerceklestirilmesi icin gerekli yardimci malzemeler de
dahil her tarli malzeme ve zaiyati, iscilik, bu is icin kullanillacak arag¢, makina,
ekipman kira ve giderleri, zaiyat, hatali yapilmis imalatin duzeltilmesi ve/veya
yikiip tekrar yapilmasi, santiye ici ve disi nakliyeler, tum yukleme ve
bosaltmalar, santiye icinde yatay ve dusey tasimalar, depolama masraflari, tim
testler, vergi ve sigortalar, bunlardan baska her turlu giderler ve yuklenici kari
dahil olacaktir. KDV birim fiyata dahil degildir.

Yuklenici, ihale dokumanlarinda belirtilen kalemlere ilave olarak yapmayi
planladigi tim is kalemlerini, detayli tarif, metraj, malzeme ve ekipman bilgisi,
test ve yapim yontem raporlarini da icerecek sekilde teklif dokimanlarinda
belirtmis olmalidir.

. YUklenici, tum is kalemleri ile ilgili baskalari tarafindan yapilimasi ve édenmesini

talep ettigi icin teklifinin disinda tuttugu tim isleri acikca tanimlayacaktir.
Ozellikle teklif disinda tutuldugu belirtiimeyen ve detayli tanimlanmayan tim
kalemlerin teklife dahil oldugu kabul edilecektir.

. Yuklenici, herhangi bir zorunluluk sebebi ile, ihale dokimanlarinda belirtilen is

kalemleri icerisinden ayrica yapilmak ve 6denmek uUzere ayirdigi is kalemlerini,
metrajlari ile birlikte acikca tanimlayacaktir.

Yuklenici, ihale doékumanlarini inceleyerek, teklif asamasinda doékimanlarda
islerin performans, gorinum veya maliyetini etkileyebilecek tium uyumsuzluk,
hata ve eksiklikleri teklifinde belirtecektir.

. Aksi belirtilmedigi strece; Yuklenici, bu dékiimanda markalari verilen malzeme

ve ekipmanlar icin teknik muadillerini, kullanimi Kontrol onayina bagl olarak,
onerebilir.
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h. Shop drawing ve as-built’lerin yapilmasi ve gerekirse her ne sebeple olursa olsun

revize edilmesi birim fiyatlara dahildir.

Her tdr imalatin yapim veya montaji icin ve insaat asamalarina bagl olarak
gerekebilecek her tirll gecici iskele, destek, kaldirma aparati ve ekipmanlari igin
ayrica bedel 6denmez. Bu hususla ilgili Yuklenici’nin, proje 6zelliklerini dikkate
aldig1 kabul edilecektir.

Her tir uygulamadan once Yilklenici *“6rnek imalat/numune” yapacak ve
Kontrol’in onayini alacaktir. Onaylanan 6rnek imalat isin sonuna kadar sahada
muhafaza edilecektir. Onaylanan 6rnek imalata uymayan imalatlar hakkinda
Yiuklenici Kontrol’in talimatlarina gore gerekli duzeltme veya yeniden imalati
yapmak ile yukimladir. Bu tur yapilan duzeltmeler veya yeniden yapilan
imalatlar ile ilgili (yikim dahil) Yuklenici’'ye ayri bir bedel 6denmez.

Birim Fiyatlara, imalatlar ile ilgili, proje ve sartnamelerde tarifli olan veya Kontrol
talimati ile yapilmasi 6ngoérulen her turlt test ve Kontrol bedeli dahil olacaktir.
Bunlar icin Yuklenici’ye ilave bedel 6denmeyecektir.

Her turld imalatin yapimina baslanabilmesi icin Yuklenici tarafindan bir “imalat
yapim metodu” hazirlanmasi ve bu metodun Kontrol tarafindan onaylanmis
olmasi sarttir. Onaylanmis bir yapim metodu olmadan yapimina baslanan islerin
Kontrol tarafindan kabul gérmemesi durumunda bu islerin Kontrol'in istedigi
sekilde vyikilarak yeniden yapilmalari Yuklenici’'nin sorumlulugu altindadir ve
bunun i¢cin YUklenici'ye hi¢ bir ilave bedel 6denmeyecektir.

. Tum iglerin onayli uygulama projesi ve/veya imalat cizimlerine, sartname ve

Kontrol talimatlarina uygun olarak yapilmasi esastir. imalatlara girecek olan tim
malzemeler Kontrol onayina tabidir. Kontrol talimatlarina aykiri ve onaylanmamis
malzeme kullanilarak yapilan imalatlarin Kontrol’in istedigi sekilde yikilarak
yeniden yapilmalari durumunda Yuklenici’'ye hi¢ bir ilave bedel 6denmeyecektir.
Bu sebepten oturl diger yuklenicilerin gorecegi tim zararlarin karsilanmasi da
Yuklenici’'nin sorumlulugunda olacaktir.

. ihale sabit birim fiyat esasli goturii bedel olup 6lcii ve metraj sorumlulugu

Yuklenici'ye aittir.
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0. DAGITIM, TASIMA ve KORUMA

Malzemeler Ureticinin orijinal, acilmamis ve zarar gormemis paket, palet
veya konteynerleri icinde, cins, renk ve kalite standardi etiketlenmis
olarak teslim alinacaktir.

Malzemelerin sahaya ve uygulama yapilacak alana her tir yatay ve
dusey tasinmasi Yuklenici’nin sorumlulugunda yapilacaktir. Nakliye ve
depolama sirasinda malzemeler zarar gormemeli, direkt gunes
Isinlarina, asiri sicaklik, islanmaya (yagmur ve kar), nem ve dona karsi
korunmalidir. Bosaltma elle ya da uygun makinalar ile yapilmali,
gerektiginde kaldirma ve montaj islemleri icin uygun nitelikte kaldirma
duzenegi, makine ve ekipman Yuklenici tarafindan kurulmaldir.
Malzemeler imalatin yapilacagi en yakin yere indirilecektir. Santiye
icinde ¢ok fazla tasima, zaiyata neden olacagi icin tercih edilmemelidir.
Tasima olacak ise kullanim yerine kadar mumkin mertebe orijinal
paletlerinde tasinacaktir.

Malzemenin tasinmasi sirasinda belirgin yahut kalici zarar gelmemesine
dikkat edilecek ve kullanilmayan malzemeler acikta birakilmayacaktir.
Bu konuda tum sorumluluk Yuklenici'ye aittir.

Malzemeler ve tum konstruksiyon elemanlari santiyede, orijinal
paketleri icinde depolanmalidir. Depolama bdlgesi zemininde,
malzemede kimyasal bozulmaya yol acabilecek sulfat, kil vb. malzeme
bulunmayacaktir. Iimalatta kullanilacak malzemeler, kuru, vyeterli
havalandirmasi olan, degisken hava kosullarindan etkilenmeyecekleri
(nemden malzemenin zarar gormeyecegi) mahallerde, zemine temas
etmeden ve aclk hava sartlarindan zarar gdrmeyecekleri kosullarda,
5°C ile 30°C arasinda muhafaza edilecektir.

Tasima, montaj ve depolama sirasinda UrUinidn zarar gérmemesi icin
uretici tavsiyelerine uygun tedbirler alinmalidir.

Su iginde kalmis veya rutubet almis malzemeler kullanilmayacaktir.

p. TEMiZLiK ve KORUMA

Imalatin tesliminden o©nce, santiyede korunmasindan, imalati yapan
firma sorumludur. imalat sirasinda hasar gérmis ve/veya hasarl gelmis
olan veya sartnameye uygun olmayan tum malzeme Yuklenici
tarafindan belirlenen noktalarda tamir edilmeli veya degistirilmelidir.
Tum yapilan tamirler orjinal Gretimden ayrilmayacak sekilde
yapimalidir.

Tum artan malzemeler, montaji yapilan Uretimden dolay! olusan tum
¢Op ve yabanci malzemeler imalat sahasindan temizlenmelidir.
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g. MUADIL URUN

Yuklenici muadil Grin sunmak istedigi takdirde bu Urdnin istenen
sartlari sagladigina dair tum teknik dokUmanlari ve istenen 6rnek
malzemeleri onaya sunacaktir. Talep edildigi takdirde kose
birlesimlerini, malzeme gecislerini gosterir kritik bir alanin numunesini
bedel talep etmeden yapacaktir. Muadil Grin ancak Kontrol tarafindan
yazili olarak onaylanmis ise kullanilabilir. Yiklenici muadil Grin ile ilgili
bir fiyat farki talep edemez.
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2. 1ZOLASYONLU TiP DUVAR iMALAT DETAYLARI

2.1 TIiP DUVAR IMALAT DETAYLARI

Bu dokiman Mars sinemalari tarafindan daha o6nce yapillmis ve yapilacak olan
sinema salonlarinda uygulanmasi gereken teknik detaylari icermektedir. Dokiman
icinde yer alan detaylar, uygulama yapilacak alana, tasiyici sisteme ve salon
durumuna goére degisiklik gosterebilmekle birlikte, Mars sinemanin koydugu genel
uygulama prensipleridir. Ozel durumlar Mars sinemaya bildirilip 6zel c¢ozumler
istenmelidir. Asagida insaat kalemlerinin uygulama detaylari bulunmaktadir.

Sinema salonlarindaki ses izolasyonunu saglamak amaciyla genellikle t¢ ayr tip
olarak uygulanan izolasyonlu duvarlardir.

Tip 1 - salon - salon arasinda uygulanan duvar tipidir.

Tip 2 - salon — fuaye ve salon — makine dairesi arasi uygulanan duvar
tipidir.

Tip 3 - salon — yangin koridoru-dig avm duvari gibi mevcut duvar Uzerine
uygulanan duvar tipidir.

Yukaridaki tip duvarlar Mars tarafindan hazirlanan mimari projelerde plan ve
kesitlerde ayrica belirtilmektedir.

Duvar ve tribln sistemleri ses izolasyon kurallari geregince statik olarak ayri
calismalidir.

Izolasyonlu duvar karkaslarini olusturan profiller 12 metre yikseklige kadar
40x80x2mm 12 metre yukseklikten sonra ise 40x80x3mm olarak
uygulanmaktadir.

Duvar karkasli genel olarak 40x80 profillerin 60 cm lik aks araliklarinda
yerlestirilip 255cm yukseklikte yatayda baglanmasiyla olusturulur.

Duvar karkasinin arasina, silte ile sikistirilmis iki sira tasyunu dizildikten sonra
sasirtmali olarak Ust Uste iki sira algcipan uygulamasi yapilir.

Alcipanlarin salon iclerinde birlesimleri file ve derz boyunca al¢i siva ¢ekilerek
sonlandirilir.

Trapez cati ve alcipan birlesimleri tasyunu ile doldurulmal ve polidretan
mastik uygulanmalidir.

Zemin ve algcipan duvar arasi bosluklar pah verilerek sap ile doldurulmalidir.
Duvarlari olusturan ana profillerin her biri bagimsiz olarak ¢alismali ve hicbir
suretle birbirine profil ile baglanmamalidir. Rijitligi saglamak icin baglanti
takozlari kullanilmalidir.
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DUVAR TiP 1 DETAYLARI

SALON SALON

Hotler: Yatay profi(40°80 ) aralilan 250 cridie (aigpan

bitig nokiatan )
TITRESIM TAKCZU
ALCARAN 128om
ALGIPAN 1.25em
B TAGYUND (50 kgima) Sem
TAZYUNU (70 kaima) 3em
MEMBRAN
# HAVA BOSLUBL Bom
ALGIPAN 1.25em
TAGYUNU (70 kgim3) Jem
TAGYUNU (50 kgima3) Sem
MEMBRAN amm
ALGIPAN .28 6m
HAVA BOSLUGL 8om
MEMBRAN
TAGYUNU (70 kgimd) dem
TAZYUNU (50 kgima3) som
ALCIPAN 1.25 em
ALGIPAN 1.25cm

Adetay A-A KESITI

DUVARTIP 1
algpan 1.25¢cm
algpan 1.25cm
fpyOnd S0kg/m3 S5cm
togyOnl 70kg/m3 3cm
membron
hava boglugu 10cm &0 SALON
algipan 1.25¢em 1 | 7 |
tagylni 50kg/m3 Scm -y M1 =1 1
tagyini 70kg/m3 dem b
dlgpan 125¢m 2 [ 1!
hava bogludu 10cm .
Fvemibran | I L
tasylng 70kg/ma icm
fagylnl S0kg/m3 S5cm SALON
algpan 1.25¢cm 05 RS
% B0 % 2 mm
cicman 1Z3.cm kutu profil dikme

PLAN

SEKIL 1 genel tip 1 duvar kesiti. Uygulama yapilirken Mars sinemanin o proje
icin teslim edecegi detaylar ve bosluk dlculeri ile birlikte degerlendirilmelidir.
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DUVAR TIP 2 DETAYLARI

SALON FUAYE /
MAK. DAIRESI /

Motlar: Yatay profil(40*80 ) araliklan 250 crmidir (algipan

bitig nokialan )
g
g ALGIPAN 1.26cm
ALGIPAN 1.25 om
TAgYUND (50 kgimd) Secm
TAGYUNU (70 kg/ma3) dcm
MEMBRAMN
HAVA BOSLUGL 10em
MEMBRAMN
TAZYUNU (70 kg/ima) dem
TASYUNU (50 kgim3) Scm
ALCIPAN 1.25 am
ALGIPAN 1.25 cm
-
1
DUVARTIP 2
algipan 1.25cm 40 x B0 x 2 mm
algipan 1.25¢cm kutu profil dikme
tagyOn0 50kg/ma3 S5cm
tagyOnd 70kg/m3 3cm
memoran
hava boglugu 10cm
membran
tagyOnd 70ka/m3 3cm
tagyOnd 50kg/m3 S5cm
algipan 1.25¢cm
digipan 1.25¢cm

SEKIL 2 Genel tip 2 duvar kesiti. Uygulama

SALON

FUAYE /
MAK. DAIRESI /

PLAN

yapilirken Mars sinemanin o

proje icin teslim edecegi detay ve bosluk o6lc¢uleri dikkate alinmalidir.
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DUVAR TIP 3 DETAYLARI
SERVIS KORIDORU SALON
| TERAS /VS DUVARI
T
HAVA BOSLUGU 10em
Ef;ﬁ?ﬁdpo kgima3) 3cm
et
A-A KESITI
SERVIS KORIDORU
| TERAS /NS DUVARI
DUVAR TIP 3 40 % 80 x 2 mm
::;fcu”uglu duvar s SALON
:g;UnG }"Dk_gfma 3em
I'r:::nc:;ziugu 10cm PLAN
tagylnd 70kg/m3 3cm
tagylnd 50kg/m3 S5cm

SEKIL 3 genel tip 3 duvar kesiti. Uygulama yapilirken Mars sinemanin o proje icin
teslim edecegdi detay ve bosluk dlguleri dikkate alinmalidir.
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SALON-FUAYE TRIBUN ALTI TIP DETAYI

40 X 80 X 2 MM KUTU PROFIL

40 X 80 X 2 MM KUTU PROFIL
KOLTUK KADEMELERI

R
O
| a 3] ]
HALI -
SUNTA 1.8cm i t
DENIZ TUTKALI ! | d
SUNTA, 1.8cm | N 0
KUTU PROFIL 40*B0*2 { i
TASYUNU (70 kg/m3) 3cm
TASYUNU (50 kg/m3) 5em
ALCIPAN 1.28 em
ALGIPAN 1.26¢m
1 PROFIL GELIK TASIYICI
NPI 22 S ALGIPAN 1.25cm
KUTU PROFIL 40'80°2 3 | ALCIPAN 1.25cm
TAGYUNU (70 kg/m3) dem : & TASYUND (50 kg/m3) 5cm
TASYUNU (S0 kgim3) Scm 1 TASYUND (70 kg/ma) 3cm
MEMBRAN 5 | MEMBRAN
ALGIPAN 1.25cm # HAwA BOSLUGU 5cm
ALCIPAN 1.25om | - 1 PROFIL GELIK TASIVICI
! HAVA BOSLUGU 5cm
FUAYE i MEMBRAN
| TASYUNU (70 kg/ma3) 3cm
TASYUNU (50 kg/ma) 5cm
ALGIPAN 1.25 cm
ALGIPAN 1.25cm
e B

40 x 80x 2 KUTU PROFIL

SEKIL 4 Genel egim alti izolasyonlu duvar uygulamasi Uygulama yapilirken Mars
sinemanin o proje i¢in teslim edecegdi detay ve bosluk dlculeri dikkate alinmalidir.
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PERSPEKTIF (OLCEK :1/10)

kutu profil 40x80 mm

L
>
/./
= NE
o e
L B
tasyunu T0kg/m3 3em,_ -~ | a7 membran sadece baglangig
cn it e 1 A membran noktasinda sabitienecekti
L™ & fode fis odephon _+ Devaminda kutu profiller ve tagylni
g ¥8 o8 muackh i) o arasinda sikigtiniacaltr,
<
P - tasyunu 50kg/m3 5cm "
P
: ) 7
I8 P anERi i
’ P g - 1 1, ve 2. kat algipan derzlerl
- hem yatay hemn digey yonde

sagirimah olacakhr.

2. kat algipan 1.25 cm

SEKIL 5 Tip duvar imalati prensibi
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2.1.1

TIP DUVARLARIN BIRLESIM DETAYLARI

Tip duvarlarin birlesim ve uygulama detaylari her sinemanin mimari proje ekinde yer
almaktadir. Duvarlarin birlesim detaylarinin hazirlanigsindaki genel prensip ses gegisini

en aza indirgemektir.

TIP 1-TIP2 Duvar Birlesimi

duvar tip 2

SALON

TagYUND (120 kgim3)
ALCIPAN

ALGIPAN

TASYUNU (50 kgima)
TAGYUNU (70 kgima3)
MEMBRAN

HAVA BOSLUGU
ALGIPAN

TASYUNU (50 kg/m3)
TASYUNU (70 kg/m3)
ALGIPAN

HAVA BOSLUGU

MEMBRAN

TagYUNU (70 kgima)
TAGYUNU (50 kgim3)
ALGIPAN

ALGIPAN

TAGYUND (120 kgim3)

3Jom
1.25cm
1.25em
Scm
3cm

1.26cm
Scm
3cm
1.25cm

3om
Sem
126 em
1.256em
3om

—

duvar tip 1

PLAN KESIT

duvar tip 2

T SALON

SEKIL 6 Tipl — Tip 2 duvar birlesim detayi. Uygulama yapilirken Mars sinemanin o
proje icin teslim edeceg@i detay ve bosluk 6lc¢uleri dikkate ahinmahdir.




YAYIN TARIH:
3 INSAAT iINCE ISLER 28:05.2014
M@Mﬁs TEKNIiK REV.TARIHI : SAYFA :
GROUP SARTNAMESi 28.05.2014
REV NO : 00

TIP 1-TIP3 Duvar Birlesimi

DUVARTIP 3
mevcut tugla duvar
L sva 2em DUVARTIP 1
| tagylnd 70kg/m3 3cm alcipan 1.25cm
hava boslugu S5cm
membran clclrfqn om
NoK tagyOni 50kg/m3 Scm
tasylnd 70kg/m3 dcm tasyUnd 70kg/m3 3em
tagylni 50kg/m3 5cm S\" g
. oo 25 membran :
= algipan 1.25¢cm TR e
algipan 1.25¢cm
tasyUnd 50kg/m3 5ecm
SAL ON tagylnd 70kg/m3 3cm
algipan 1.25¢cm
hava boglugu
- membran
| tagylnd 70kg/m3 3cm
tagyOnl 50kg/m3 5ecm
alcipan 1.25cm
alcipan 1.25em
| T
I I I I I 1
i i i i 0 !

SALON

SEKIL 7 Tipl — Tip 3 duvar birlesim detayi. Uygulama yapilirken Mars sinemanin o
proje icin teslim edecegdi detay ve bosluk dl¢uleri dikkate alinmalidir.
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TIP 2-TIP2 Duvar Birlesimi

DUVARTIP 2
HTHH { [ [
8
L i I
8
ALGIPAN 1.26cm
ALGIPAN 1.25cm
DUVAR TIP 2 | TASYUNU (50 kg/ima3) Scm
TASYUNU (70 kg/im3) 3em
MEMBRAN
HAVA BOSLUGU
—
MEMBRAN
FUA YE SAL ON TASYUNL (70 kg/im3) Jemn
TASYUNU (50 kg/m3) Sem
= ALCIPAN 1.25 cm
ALGIPAN 1.25em

SEKIL 8 Tip2 — Tip 2 duvar birlesim detayi. Uygulama yapilirken Mars sinemanin o
proje icin teslim edecegdi detay ve bosluk dl¢uleri dikkate alinmalidir.
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TIP 2-TIP3 Duvar Birlesimi

|
=]
o — ——
| o O s |
duvar tip 3
mevcut tugla duvar
siva 2cm
tagylnd 70kg/m3 3cm
hava bosiugu
membran
tasylnd 70kg/m3 3cm
tagyind 50kg/m3 S5cm
algipan 1.25cm
algipan 1.25cm

SEKIL 9 Tip2 — Tip 3 duvar birlesim detayi. Uygulama yapilirken Mars sinemanin o

duvar tip 2

algipan

algipan

tasyOni 50kg/m3
tagylnG 70kg/m3
membran

hava boslugu
membran
tagylni 70kg/m3
tasyOnU 50kg/m3
algipan

algipan

proje icin teslim edecegi detay ve bosluk olguleri dikkate alinmalidir.

1.25cm
1.25cm
5¢cm
3cm

10cm

3cm
5em
1.25cm
1.25cm
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memoron

) Sk m
i s Sem FUAYE
chppar 125 cm H
elpper 135em [ I
0 0
duvar fip 2 p
SALON ||
=
duvar tip 1

have bapuie o em

SALON

kolon

aigpan 125cm

SEKIL 10 Kolon duvar iliskisi detayi. Uygulama yapilirken Mars sinemanin o proje igin
teslim edecegi detay ve bosluk 6lculeri dikkate alinmalidir.

=1

SALON =

duvar tip 2

aicapon

cigwpan

togylind S0kg/m3
fegyling Pkg/m3
membran

howva baglgu
mermibran
tegyiing 70kg/m3
TegyOnd S0kgim3
aicpan

alicapon

1.25 cm
1.25 cm
Scm
dcm

10em

dem
Sem
1.25¢cm
1.25cm

FUAYE

SEKIL 11 Kolon duvar iliskisi detayi. Uygulama yapilirken Mars sinemanin o proje igin
teslim edecegdi detay ve bosluk 6lculeri dikkate alinmalidir.
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L
duvar tip 3 E‘

meveut divar
swa 2em

bexgyini T0kg/m3 3cm
hava bogugu 10 cm
mefnbnan

togyOnd 7Okg/m3 3cm
tegylnd S0kg/m3 Scm
cicipan 1.25 em
algipan 1.25cm
Gita + tagylnd icm

SEKIL 12 Kolon duvar iliskisi detayi. Uygulama yapilirken Mars sinemanin o proje igin
teslim edecegdi detay ve bosluk 6lculeri dikkate alinmalidir.

AKUSTIK TAVAN DETAYI
(Ozel durumlarda uygulanmaktadir)

TAVAN
1 I il
40% B0 % 2 mm
futu profil dikme
SALON

AKUSTIK TAVAN KESITI
GALVANII TRAPEZ dem
tagyind S0kg/m3 Scm
tegyind 7Okgym3 dem
Algipan 1.25cm
hava boghugy 16.cm
tagyin 70kg/m3 dem
tagylnd S0kg/m3 5cm
algipan 1.25ecm
algipan 125em

SEKIL 13 izolasyonlu tavan detay! tavan kotunun ¢ok yiiksek oldugu ve salon
duvarlarinin ¢ati konstruksiyonuna kadar ¢cikmadigi durumlarda proje ve kesiflerde
belirtilmesi durumunda uygulanir.



YAYIN TARIH:
3 INSAAT iINCE ISLER 28:05.2014
M\J@Mﬁs TEKNIiK REV.TARIHI : SAYFA : 18
GROUP SARTNAMESi 28.05.2014
REV NO : 00

2.1.2 TIP DUVAR TAVAN BIiRLESIM DETAYLARI

Sinema salonlarinin izolasyonlu duvarlari cati kaplama malzemesine kadar
yukselmelidir. Bu sayede ses salondan salona ya da diger mekanlardan salona
gecemeyecek ve sinema hacmi igcinde kalacaktir.

Tip duvarlar cati tasiyicisina baglanmahdir. Bu baglanti duvara sadece yatay rijitlik
saglamak amaciyla yapilacaktir, catinin hareketli mesnetleri ve celik catilarin genel
yapisi g6z 6nune alindiginda, catinin dusey hareketlerinin izolasyonlu tip duvari dusey
yonde tasimamasi veya yuk olmamasi icin “badem civata” kullaniimalidir. Birlesim
detaylarinda AVM onayl mutlaka alinmahdir.

- “x.\
-~ i \\
e By L 1% KPR
vd | b
/'L\_-/"‘='\'_" - o R R Algipan ile tavan aras bosglukar polioretan/ yangin mastigi ile doldurulacakbn,
‘ ."\ Konstnixgiyon va catl arasi tagyini ike dolduruimall (ara bogluk 10 cm i gegmereli
/ :— - e \‘\
/ \ - " . " 1
\ Kirig ylzeyler tagyini le doldurulmalidir
f \\ Cati kirisi etrafi NFA=/Klimafleks ile sanlacakti-
/ !
| |
| _ |
| | dusey harekete milsat
l | deiicelik plaka
\\ J'IOI"IB kismi kauguk 2 ucu metal yatay bad'anti parcas
- i
"\ /
‘\‘ ,‘lf
b /
\
N f"’
LY i
", A
o
5
o /.,//
‘x..\_\‘ K
-\"'\-\._H__\- 5 -

SEKIL 14 Tip duvar tavan birlesim detayl. Bu detay ¢rnek teskil etmek amaciyla
kullaniimistir. Uygulama yapilirken Mars tarafindan hazirlanmis mimari projenin

eklerindeki cizimler esas alinacaktir.Ayrica c¢ati baglanti detaylarinda AVM onayi
esastir.
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DUVAR-UZAY KAFES BAGLANTI DETAYI

'\ kelepge

i

L profil

EEEET—— kayar badlant eleman

— L profil

kutu profil{yatay tasiyic) ——

! kutu profil{diisey tagivic)

SEKIL 15 Tip duvar tavan birlesim detayi. Bu detay ornek teskil etmek amaciyla
kullaniimistir. Uygulama yapilirken Mars tarafindan hazirlanmis mimari projenin
eklerindeki cizimler esas alinacaktir.Ayrica cati baglanti detaylarinda AVM onay!i
esastir.
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2.1.3 TIP DUVAR TABAN BIiRLESIM DETAYLARI

Tip duvar imalatinda duvar karkasi 40x80 profilin Ustline oturtulur. Yere
ankraj icin kullanilacak olan celik plakalarin altina plaka ebatlarinda kaucuk
yerlestirmek suretiyle duvar vibrasyonunun désemeye ge¢mesi engellenir.

......................................

40 x 80 x 2 mm KUTU PROFIL

120 x 120 x 5 mm ANKRAJ PLAKASI
120 x 120 x 10 mm KAUGUK
BETONARME DOSEME

A DETAYI (duvar - zemin birlesimi)

SEKIL 16 izolasyonlu duvar karkas! - doseme birlesim detay:.

2.1.4 TIP DUVAR KUMAS IMALATLARI

Duvar karkasinin arasina silte ile sikistirilmis iki sira tagsyunu dizildikten sonra sasirtmal
olarak ust Uste iki sira algipan uygulamasi yapilarak izolasyonlu tip duvar imalati
uygulanir. Algipanlarin salon iclerinde birlesimleri file ve derz boyunca al¢i siva ¢ekilerek
sonlandirilir.

Kumas uygulamasi dncesi al¢ipan Ustune salon iclerinde kumas uygulamasi yapabilmek
icin 60 cm lik aks araliklarinda ahsap 3x3 citalar cakilarak aralari 120 densite
tasylnleriyle doldurulur. Tasyunleri citalara zimbalanan iplerin c¢apraz olarak
baglanmasiyla sabitlenir. Daha sonra kumas uygulamasina gecilir. Kumas ahsap
citalara, daha ince baglanti citalariyla zimbanarak monte edilir. Salon icinde led
aydinlatma uygulamasli yapilacak ise mimari projelerde salon paftalarinda belirtilen
yerlerde cita uygulamasi sirasinda rezerv birakilir.
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SALON

CINTRA T IWTA)

CoLAb

<L nag 120 kg'm3
tagyuni
J

SEKIL 17 Salon ici kumas detay plan.

SEKIL 18 salon i¢i kumas alti tasyiinii ve ¢ita uygulamasi.
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2.2 TRIBUN IMALATLARI

Tribin celik imalatlari Mars tarafindan hazirlatilan ya da onaylanan statik ve
mimari projeler geregince mevcut detaylarda uygulanir. Her proje icin Mars Statik
Proje Muellifi tarafindan hazirlanan proje, sartname ve AVM sartnameleri esastir.
imalatlarin uygunlugu ve onayi konusunda MARS ve AVM yetkilidir.

2.2.1 TRIBUN KAPLAMA DETAYI

Sinema salonlarinda tribiin konstriiksiyonu ustine projelerde ayrica
belirtiimedikge, B1 sinifi 18mm c¢ift ylz alevalmaz suntalam uygulamasi yapilir. Her iki
sirada sasirtmali olarak dosenirler. Suntalamlar birbirlerine ve konstruksiyona hem vida
nem de deniz tutkaliyla birlestirilir.

Tribln sisteminin basamak ve riht kismindaki ikiser sira suntalamlar, birbirinin
ustune bindirilip gecirilmesiyle vibrasyon dolayisiyla olusabilecek sesler engellenmis
olur. Tribln sisteminin basamaklari arasinki yiksekligi gecebilmek icin yine suntalam
ara basamaklar yapilir. Ara basamaklarda da iki sira suntalam kullanilir.

Suntalam ylzeyler temiz ve purizsiz teslim edilmelidir. Basamak ve riht
birlesimlerindede diz ve temiz birlesimler ile teslim gerceklesir.

BASAMAK KAPLAMA
DETAY]

ALEVALMAZ CIFTKAT VE CIFT YUZ SUNTALAM 1.8cm
DENIZ TUTKALI
ALEVALMAZ GIFTKAT VE GIFT YUZ SUNTALAM 1.8 cm
DENIZ TUTKALI
KUTU PROFIL (statik projeden)
q ARA BASAMAK
] AT
H O
E F \\

not: Basamak ylzeyi 2 kat suntalam clarak imal
edilecektir.Sasirtmal olarak imal edilecektir.Derzlerde
cakisma olmayacaktir.

SEKIL 19 Tribun kaplama detayi.
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2.2.2 ARA BASAMAK DETAYLARI

Trubin sistemi Uzeri c¢ift kat suntalam kaplama isi tamamlandiktan sonra yaplilir.
Basamak uzunluklari her salonda koltuk yerlesimine gore degismektedir. Yerinde
alinacak Olculere gore belirlenerek ayrica iletilir. Yukseklikler projede belirtildigi sekilde
diuzenlenir.

ARA BASAMAK DETAY!I

SEKIL 20 Ara basamak kaplama detay!.
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3. DEMIR ISLERI

3.1 KUTU PROFIL KONSTRUKSIiYON

3.1.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliuminde
aciklanmistir.

3.1.1.1 Isin Tanimi

Her kutu profil konstriksiyon uygulamasinin (giydirme duvarlar, asma tavan vb.)
projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

3.1.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uzerinden kutu profil boyu mt olarak hesaplanacaktir.

3.1.1.3 ilgili Standartlar

TS EN 13501-1+A1 Yanmazlik sinifi A2 ye gore olan yanmaz malzemeler

TS EN 13501-2 Yap! malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi

TS EN 5317 Celik borular dikisli, kare ve dikdortgen kesitli

TS 9800 Celik mobilya borulari-Yuvarlak, oval, kare ve dikdortgen

TS EN 10219 Yapisal ¢elik borular — Dikigli, alasimsiz, ince taneli ¢eliklerden soguk
sekillendirilerek kaynak edilmis

3.1.1.4 Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

Imalat Cizimleri
Uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimleri ve imalat teknik
cizimleri sunulacaktir. Profil imalati yapilacak alanda kotlar Kontrol edilmis olmalidir.
Projesinde ayrintili olarak gosterilmemis bir kutu profil konstruksiyon (yukseltilmis
doseme, mobilya montaji icin gerekli ilave alt konstriksiyon, cam c6lme uzeri alin,
farkli kalinlikta malzemeler arasi gecis vb.) var ise Yiklenici tarafindan detayl olarak
cizilecek, Yuklenici ve Proje muellifi/Kontrol kullanilacak profil sikhigi ve boyutu
konusunda mutabik kalacaktir.

Kalite Belgeleri
Urunuin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.

3.1.2 Malzeme

40x60x2mm / 40x60x2mm ebatlarinda kutu profiller kullanilabilir.
40x20x2mm ebatlarinda profiller kullanilamaz.
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Profiller asagidaki 6zellikleri saglayacaktir:

- Egiklik 2,5mm/m

- Uc¢ Kesim Dikligi +/- 1°

-  DoOnukluk +/- 1°

- Kaynak dikisinin orta eksenden kacikhgi +/-5mm
Tum profiller 2 kat antipas boyall olacaktir.

3.1.3 Uygulama

3.1.3.1 On Hazirhk

Imalat yapilacak alan kuru ve temiz olmaldir; gerekiyor ise ilgili alan yabanci
maddelerden arindirilmali ve temizlenmelidir.

Yuklenici herhangi bir uygulamadan dnce tavan ve zeminde kot farkliliklarini Kontrol
edecektir.

3.1.3.2 Yapim

Dikmeler maksimum 60 cm’de bir merkezlenerek yerlestirilecek ve acikta kalan
panel kenarlari icin ek dikmeler kullanilacaktir.

Kutu profiller ¢elik diibel vasitasiyla monte edilecektir.

Dikmeler birincisi zeminde olmak tzere yukseklikleri boyunca maksimum 1200mm
arayla yerlestirilecek ve detay cizimlerine gore tespit edilecek yatay elemanlarla
kusaklanmalidir.

Bolme duvarlar icin yapilacak yan yuk analizlerine gére gerekirse diyagonal baglayici
metal profiller kullaniimalidir.

Duvarlara asilacak elemanlarin tesbiti icin striktiire metal plakalar veya ilave yatay
profiller eklenmelidir.

Imalatlarin tamamlanmasindan sonra yatayda ve diiseyde ip, terazi ve lazer sakiille
duzgunluk Kontrol edilmelidir.

Kutu profillerinin kaynak yerleri kaynak sonrasinda tekrar antipaslanacaktir.

Bina genlesme veya diger insaat derzlerinde metal struktir strekli
kullanilmamalidir. Béyle derzlerin her iki yanindan baslayarak bagimsiz strukttrler
olusturulmahdir.

Profiller tavandan dosemeye eksiz olarak kullaniimali, aksi bir imalat s6z konusu ise
Kontrol onayi alinmali ve sonrasinda malzeme temini yapilmahdir.

Metal strakturiin yerlestirilme toleranslari bitmis ytzeyin iliskili yap! elemanlariyla
iliskisi gozonuinde tutularak belirlenmelidir.

Tesisat cikislari icin rezervasyonlar Kontrol edilmeli, konstriksiyon bu durumlara
gore kurulmalidir.

Kullanilan tim profiller (kése, fuga v.b.) ile ankrajlar icin her turlt tedbir (kimyasal
dubel, plaka dubel v.b.) birim fiyatlara dahildir.
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Masking imalatlari icin projelerde iletilen detaylar dogrultusunda imalat yapilacaktir.
Ana prensip olarak masking-perde ve hoparlor konstriuksiyonlari birbirinden
bagimsiz calismalidir.
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4. TAVAN ve BOLME DUVAR ISLERI

4.1 GAZ BETON DUVAR

4.1.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar bélimunde
aciklanmistir.

4.1.1.1

Gaz beton duvar uygulamasinin projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

Isin Tanimi

4.1.1.2

Projesi Uzerinden gazbeton duvar imalati m? olarak hesaplanacaktir.

Olcme Metodu

4.1.1.3 ilgili Standartlar
TS 406 Dolu veya Bosluklu Beton Bloklar (Hafif) TS 453

4.1.1.4

Iimalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikca imalat baslamayacaktir.

Kalite Belgeleri
Urunun Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.

Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

4.1.2 Malzeme

Yukarda verilmis standarda uygun beton bloklar asagidaki fiziki degerlere sahip
olmalidir:

BOSLUKLU BLOK | DOLU BLOK (AGIR) DOLU BLOK
(AGIR) (HAFIF)
Min. Basin¢ Day. 2,5 7,0 4,0
(N/mm?)
Min. Yogunluk 1500 — 1600 1800 700
(kg/m3)
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4.1.3 Uygulama

4.1.3.1 On Hazirhk

Ise baslamadan 6énce uygulama alaninin élcilerini diyagonaller dahil Kontrol
edilecektir.

Olguler isi, duvarlar icin kabul edilen toleranslar icinde gergeklestirmeye izin
vermiyorsa bildirilecektir. Aksi takdirde bu sebeplerden meydana gelebilecek
sorunlar Yuklenici tarafindan duzeltilecektir.

Uygulamanin yapilacagi zemini yatak harci icin uygun hale getirilecektir.

4.1.3.2 Yapim

Bloklar 6rgu tutkalinin tzerine yerlestirilecektir. Blok altindaki tutkali asiri inceltecek
sekilde baski uygulamayacaktir. Orgii tutkali olarak gazbeton markasinin malzemesi
kullanilacak, baska bir marka 6neriliyor ise dnerilen malzeme icin Kontrol’den onay
alinacaktir.

Beton bloklari, (agir veya hafif ayirimi olmadan) islanmamasi icin gerekli énemler
alinacaktir. Cok sicak ve kuru cevre sartlarinda, Kontrol gézetimi altinda
nemlendirme islemi yapilabilir.

Bloklari merkezlenerek ve diizenli siralar halinde yerlestirilecektir. Orgii tutkalini
prospektisunde tariflendigi sekilde hazirlanacaktir. Siralar arasindaki girinti ve
bosluklari sikica doldurulacaktir. Derz kalinligina uygun bir aparatla harc geriye
bastirilacak ve bloklarin ylizinde kalabilecek malzemeyi hemen temizlenecektir.
Komsu islerle uyum geregdi veya projesinde belirtiimedikce yatay derzler 10mm
olarak duzenlenecektir.

Duvar bunyesinde yer alacak lento, séve, esik gibi elemanlarin tam oturma
yuzeyleriyle yerlestiriimesine 6zen gosterilecektir. Kesme islemi gerekiyorsa bu
islem tutkalin tam prizini almasina kadar ertelenecektir.

Projesinde aksi belirtiimedikce disey derzlerde yarim blok sasirtma yapilacaktir.
Duvarin dayandigi B.A. perde veya kolonda her ¢ sirada bir L profilli ankrajlar
yerlestirilecek ve yine (¢ sirada bir yerlestirilen yatak harcina gémulecek celik
hasira baglanacaktir.

Tavan yanasma detayinda kalan boslugu tasyunu ile doldurulacak ve tavan plagina
fikse edilecek 50/50 aliminyum kose profillerini 90 cm.de bir duvarin her iki ytztne
sasirtmali olarak yerlestirilecektir.

3m.’den yuksek duvarlarda en az bir adet B.A. yatay hatil yapilacaktir

Planda 4m. araliklarla en az 4 x @12 boy ve @®8/20 etriye ile takviye edilmis dusey
B.A. hatil yapilacaktir.

Zeminde 40 cm.de bir (her beton bloga denk gelecek sekilde) h= 60cm @12 insaat
demiri B.A. dbosemeye saplanacak ve boyle filiz ekilmis blok bosluklari 60 cm
yukseklige kadar beton doldurulacaktir. Filiz yerlestirilmesine duvarin yanastigi



YAYIN TARIH:
3 INSAAT iINCE ISLER 28:05.2014
M\J@Mﬁs TEKNIiK REV.TARIHI : SAYFA : 29
GROUP SARTNAMESi 28.05.2014
REV NO : 00

perde veya kolondan itibaren duvar lineer boyutunun % agikligindan sonra
baslanacaktir.

Blok duvarlari asma tavan kullanilan yerlerde asma tavanin alt kotunun en az 100
mm Ustine kadar devam ettirilecektir. Islak mekanlarda duvar, asma tavan
kullaniliyor olsa da duvar kapali tavana kadar orulmelidir.
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4.2 ALCIPLAK DUVAR

4.2.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

4.2.1.1 Isin Tanimi

Kutu profil tasiyicili al¢iplak duvar veya tek ylz alciplak giydirme uygulamalarinin
projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

4.2.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uzerinden algiplak duvar imalati m? olarak hesaplanacaktir.

4.2.1.3 Ilgili Standartlar

TS EN 520+A1 Alci levhalar - Tarifler, gerekler ve deney metotlari

TS 1475 Al B6lme Duvar Levha ve Bilesenlerinin Yerlerine Konulmasi Kurallari
TS EN 12354-1 Yapi akustigi — Yapilarin akustik performansinin elemanlarin
performansindan hesaplanmasi: B6lum 1 — Odalar arasinda hava ile yayilan ses
yalitimi

TS EN 12354-1 Yapi akustigi — Yapilarin akustik performansinin elemanlarin
performansindan hesaplanmasi: B6lum 1 — Odalar arasinda darbe sesinin yalitimi
TS EN 13501-1+A1 Yanmazlik sinifi A2 ye gore olan yanmaz malzemeler

TS EN 13501-2 Yap! malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi

TS EN 13963 Derz malzemeleri — Algi levhalar icin - Tarifler, gerekler ve deney
metotlari

TS EN 14195 Alci levha sistemlerinde kullanilan metal ¢cerceve bilesenleri

TS EN 14496 Alci esasli baglayicilar — Isi/ses yalitimi icin kompozit levhalar ve algi
levhalar icin

TS EN 5317 Celik borular dikisli, kare ve dikdortgen kesitli

TS 9800 Celik mobilya borulari-Yuvarlak, oval, kare ve dikddrtgen

TS EN 10219 Yapisal celik borular — Dikisli, alasimsiz, ince taneli ¢eliklerden soguk
sekillendirilerek kaynak edilmis

4.2.1.4 Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

Iimalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikca imalat baslamayacaktir.

Kalite Belgeleri
Urunuin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.
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4.2.2 Malzeme

Yukarda verilmis standarda uygun alciplak plakalar asagidaki fiziki degerlere sahip
olmalidir:
Egilmede kirilma (kagit liflerine dik): = 550 N
Egilmede kirilma (kagit liflerine paralel): = 210 N
Yangin sinifi: A2
Yangin sinifi (duman): sl
Yangin sinifi (alev damlatma): dO
Cekirdek Dayanimi (Aleve maruz kaldiginda): = 15 dakika
Ses yalitimi: min. 45/50 dB
Isil iletkenlik degeri: 0,25 W/mK
Su buhari gecisine direncg katsayisi: 10
Su emme (Agirlikca)= %10
Diuzlemden sapma maksimum %o-+/-0.02 olabilir.
Duz (Beyaz): Agirlik (ortalama) 8-9kg/m2
Suya Dayanikli (Yesil): Agirhk (ortalama) 9-10kg/m2
Yangina Dayanikli (Kirmizi): 12,5mm icin Agirlik (ortalama) 9-10kg/m2
15mm icin Agirlik (ortalama) 12-13kg/m2
Duvar konstriksiyonunda kullanilan kutu profiller ¢ift kat antipas boyali olacaktir.
Duvar imalatinda ayrica asagida listelenen yardimci Griunler kullanilmaktadir:
- Algiplak vidalari
- Derz Bandi - Algiplaklarin birlesim derzlerinde kullanilan, catlamalara karsi
yuksek direng gosteren derz bandidir.
Derz Dolgu - Alciplaklarin birlesme yerlerindeki derzlerin doldurulmasinda
kullanilacaktir. Algiplak yuzeylerde eksiz bir goruniim saglanacaktir.
(V) bicimi yuvaya baglanan delikli flangli ¢cinko veya extrude vinil kontrolderzi
profilleri
Tasyunu (50 kg/m2)

4.2.3 Uygulama

4.2.3.1 On Hazirhk

ise baslamadan énce uygulama alaninin élgilerini diyagonaller dahil Kontrol
edilecektir.

Olguler isi, duvarlar icin kabul edilen toleranslar icinde gergeklestirmeye izin
vermiyorsa bildirilecektir. Aksi takdirde bu sebeplerden meydana gelebilecek
sorunlar Yuklenici tarafindan duzeltilecektir.

imalat yapilacak alan kuru ve temiz olmalidir; gerekiyor ise ilgili alan yabanci
maddelerden arindiriimali ve temizlenmelidir.
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4.2.3.2 Yapim

Dikmeler maksimum 60 cm’de bir merkezlenerek yerlestirilecek ve acikta kalan
panel kenarlari icin ek dikmeler kullanilacaktir.

Kutu profiller ¢elik diibel vasitasiyla monte edilecektir.

Dikmeler birincisi zeminde olmak tzere ylkseklikleri boyunca maksimum 1200mm
arayla yerlestirilecek ve detay cizimlerine gore tesbit edilecek yatay elemanlarla
kusaklanmalidir.

Bolme duvarlar icin yapilacak yan yuk analizlerine gbre gerekirse diyagonal
baglayici metal profiller kullanilmahdir.

Duvarlara asilacak elemanlarin tesbiti icin striktire metal plakalar veya ilave yatay
profiller eklenmelidir.

Duvar seramik kaplanarak bitirilecek ise suya dayanikl al¢iplak paneller icin
dikmeler 400mm’de bir merkezlenmelidir.

imalatlarin tamamlanmasindan sonra yatayda ve diuseyde ip, terazi ve lazer sakiille
duzgunluk kontrol edilmelidir.

Duvar hizasinda ¢ metrede 2mm ye kadar tolerans kabul edilebilir; duvar hizasi 3
metrelik mastarlar ile yatay, dikey ve capraz olarak kontrol edilmelidir.

Kutu profillerinin kaynak yerleri kaynak sonrasinda tekrar antipaslanacaktir.

Bina genlesme veya diger insaat derzlerinde metal strukttr surekli
kullanilimamalidir. Boéyle derzlerin her iki yanindan baslayarak bagimsiz strukttrler
olusturulmahdir.

Profiller tavandan désemeye eksiz olarak kullaniimali, aksi bir imalat s6z konusu ise
Kontrol onayi alinmali ve sonrasinda malzeme temini yapiimahdir.

Metal strikturin yerlestirilme toleranslari bitmis alciplak panel yuzeyinin iligkili yapi
elemanlariyla iligskisi g6zénunde tutularak belirlenmelidir. Boyle bir sinirlamanin
olmadig! durumlarda duvar kaplama panelleri ve bdlme duvarlar i¢in % +/-0.01
sapma kabul edilebilir.

Tesisat cikiglari icin rezervasyonlar kontrol edilmeli, konstriksiyon bu durumlara
gore kurulmalidir.

Tek ylz duvarlarda al¢l panellerin monte edilmesinden 6nce, bélme duvarlarda ise
ikinci yiz monte edilmeden dnce; projesine gore, Isi izolasyon levhalari ve varsa
elektrik-mekanik tesisatlari yerlestirilmelidir.

Dikme, kadron, yatay / diyagonal atkilar v.b. strukttrel elemanlarin arasi tam
olarak doldurulmalidir.

Kirilmalarin engellenmesi icin panel kenar ve her turlil derzler metal tasiyici ile
bitirilmelidir.

Bolme duvarlarda ikinci yliz montajina yarim alciplak panel ile baslanarak iki
yuzdeki derzlerin karsilikl gelmemesi saglanmalidir.

Vidalar alg¢i panelin kenarlarina 1 cm den yakin olmamali, baslari ylizeye kartonu
zedelemeyecek sekilde bir miktar gomulmeli, vida uclari profilin arkasindan en az

1 cm ¢cikmaldir.
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Alciplaklar profillere yalnizca kenari boyunca 25mm’lik borazan vidalar ile maks.
25cm aralikla asagidan yukar: dogru vidalanacaktir. Dis kdselerdeki vidalama islemi
stabiliteyi artirmak amaci ile 20cm vida araliklari ile tespit edilecektir.

Alciplaklar tavan yuksekligine uygun olarak kesilmeli, 60cm den ufak parcalar
kullanilimamali, montaja bir yizden tam plaka ile baslanmali, alciplagin alt kenarti ile
taban arasinda 1 cm, Ust kenari ile tavan arasinda 0,5 cm bosluk birakilmalidir.
Supurgelik uygulanmayacak alanlarda, proje detayina uygun Z veya L aluminyum
veya plastik bitis profili kullaniimali, alciplak yukseklikleri ve bitisleri kullanilacak
profillere gbére ayarlanmalidir.

Projesinde isteniyorsa panelleri monte etmeden 6nce yangin/duman bariyerlerini
yapilmali, bariyeri delip gecen tesisat elemanlari icin imalat¢inin tavsiye ettigi
yangina dayanikh fitiller kullaniimahdir.

Paneller, ytzleri disari bakacak sekilde yerlestirilmelidir. Zarar gormus veya nemli
paneller montajda kullanilmamalhdir. Duvar veya diger bina elemanlarina yanasan
panellerde yanasma icin keskin kdse kesmeli kenarlari kullanilmalidir. Bu serbest
derzler en ¢ok 1,5 mm olmalhdir.

Tum yatay ve disey koselerde delikli galvaniz kdse profili, duvar-tavan
birlesimlerinde ise 6zel fuga profili kullanilmaldir.

Alciplak duvarlarin veya bdlmelerin farkli malzemeler ile birlestigi noktalarda
catlamayi onlemek icin gerekli tim tedbirler alinacak gerekli gorulirse Kontrol’in
onaylayacag! tipte dilatasyon profili kullanilacaktir.

Kullanilan tim profiller (kése, fuga v.b.) ile ankrajlar icin her ttrlu tedbir (kimyasal
dubel, plaka dubel v.b.) birim fiyatlara dahildir.

Panellerin diger bir al¢ciplak panel ile birlestigi her kesitte plakanin disey kenarlari
bicakla pahlandirilmalidir.

Pahli kesitler yanyana geldiginde olusan kesite, imalatci firma tarafindan tarif edilen
vinil esasli macun malzeme kullanilarak derz bandi yapistirma uygulanmali, al¢inin
donmasini takiben ikinci kat macun malzeme ile derz filesi kaplanmalidir.

Benzer uygulama tum vida baslari icin de yapilmalidir.

Projede belirtilen yerlerde, kutu profil konstriiksiyon ve ¢ift kat (en az) 12,5 mm
kalinliginda yangina dayanikl algiplak paneller arasina tas yunu konularak yangina
dayanikl al¢iplak duvar imalati yapilacaktir. Duvar arasina tasyunu yerlestirilir.
Plakalarin tum birlesim ve ek yerleri yangina dayanikli derz alg¢isi ve cam tult derz
bandi kullanilarak doldurulmalidir. Algiplak panel birlesme yerlerine, file derz bandi
cekildikten sonra, 3 kat yangina dayanimli derz dolgu malzemesi uygulanarak,
boyaya hazir hale getirilmelidir.

Yangindan koruma icin yapilan giydirmelerde giydirilen ylizey tamamen kutu icine
alinmis olacak; giydirmede herhangi bir rezervasyon acilmasi gerekmesi durumunda
yangin durdurucu oénlemler alinarak sizdirmazlik saglanacaktir.
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4.3 ALCIPLAK ASMA TAVAN

4.3.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

4.3.1.1 Isin Tanimi

Kutu profil tasiyicili algiplak asma tavan uygulamasinin projesine uygun detayda
yapilmasi isidir.

4.3.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uzerinden algiplak asma tavan imalati m? olarak hesaplanacaktir.

4.3.1.3 Ilgili Standartlar

TS EN 520+A1 Alci levhalar - Tarifler, gerekler ve deney metotlari

TS 1475 Algi Bolme Duvar Levha ve Bilesenlerinin Yerlerine Konulmasi Kurallari
TS EN 12354-1 Yapi akustigi — Yapilarin akustik performansinin elemanlarin
performansindan hesaplanmasi: B6lum 1 — Odalar arasinda hava ile yayilan ses
yalitimi

TS EN 12354-1 Yapi akustigi — Yapilarin akustik performansinin elemanlarin
performansindan hesaplanmasi: B6lum 1 — Odalar arasinda darbe sesinin yalitimi
TS EN 13501-1+A1 Yanmazlik sinifi A2 ye gore olan yanmaz malzemeler

TS EN 13501-2 Yap! malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi

TS EN 13963 Derz malzemeleri — Algi levhalar icin - Tarifler, gerekler ve deney
metotlari

TS EN 14195 Alci levha sistemlerinde kullanilan metal ¢cerceve bilesenleri

TS EN 14496 Alci esasli baglayicilar — Isi/ses yalitimi icin kompozit levhalar ve alci
levhalar icin

TS EN 5317 Celik borular dikisli, kare ve dikdortgen kesitli

TS 9800 Celik mobilya borulari-Yuvarlak, oval, kare ve dikddrtgen

TS EN 10219 Yapisal celik borular — Dikisli, alasimsiz, ince taneli ¢celiklerden soguk
sekillendirilerek kaynak edilmis

4.3.1.4 Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

Iimalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikca imalat baslamayacaktir.
Alciplak kaplanacak alanlarin dlguleri, mevcut tavanda tesisat ve benzeri bina
elemanlarinin kutu profil montajina engel unsurlar tasiyip tasimadigi kontrol
edilecektir.
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Yuklenici, aydinlatma elemanlari, havalandirma cihazlari, boru gecisleri, giderler,
mudahale kapaklari v.b. elemanlarin tavan tasiyici profilleri ile cakismamasi igin,
yerlesimi ve montaj detaylarini koordine edecektir.

Kalite Belgeleri

Urtnun Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden

sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.

4.3.2 Malzeme

Yukarda verilmis standarda uygun algiplak plakalar asagidaki fiziki degerlere sahip

olmalidir:

Egilmede kirilma (kagit liflerine dik): = 550 N
Egilmede kirilma (kagit liflerine paralel): = 210 N
Yangin sinifi: A2
Yangin sinifi (duman): sl
Yangin sinifi (alev damlatma): dO
Cekirdek Dayanimi (Aleve maruz kaldiginda): = 15 dakika
Ses yalitimi: min. 45/50 dB
Isil iletkenlik degeri: 0,25 W/mK
Su buhari gecisine direng katsayisi: 10
Su emme (Agirlikca)<= %10
Diuzlemden sapma maksimum %o-+/-0.02 olabilir.
Duz (Beyaz): Adgirlik (ortalama) 8-9kg/m2
Suya Dayanikli (Yesil): Agirlik (ortalama) 9-10kg/m2
Yangina Dayanikh (Kirmizi): 12,5mm icin Agirlik (ortalama) 9-10kg/m2
15mm i¢in Agirlik (ortalama) 12-13kg/m2

Asma tavan konstriuksiyonunda kullanilan kutu profiller ¢ift kat antipas boyal
olacaktir.

Alciplak vidalari

Derz Bandi - Algiplaklarin birlesim derzlerinde kullanilan, catlamalara karsi
yuksek direng¢ gosteren derz bandidir.

Derz Dolgu - Alciplaklarin birlesme yerlerindeki derzlerin doldurulmasinda
kullanilacaktir. Alciplak ylzeylerde eksiz bir gérinum saglanacaktir.

(V) bicimi yuvaya baglanan delikli flansl ¢cinko veya extrude vinil kontrolderzi

profilleri

Mudahale Kapagl — 60cm x 60cm, Alciplak malzemeden, kendinden cerceveli,

tavan ile ayni hizada olacak mudahale kapagi.
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4.3.3 Uygulama

4.3.3.1 On Hazirhk

ise baslamadan dénce uygulama alaninin élgilerini diyagonaller dahil Kontrol
edilecektir.

Olguler isi, duvarlar icin kabul edilen toleranslar icinde gerceklestirmeye izin
vermiyorsa bildirilecektir. Aksi takdirde bu sebeplerden meydana gelebilecek
sorunlar Yuklenici tarafindan duzeltilecektir.

imalat yapilacak alan kuru ve temiz olmalidir; gerekiyor ise ilgili alan yabanci
maddelerden arindirilmalh ve temizlenmelidir.

4.3.3.2 Yapim

Maksimum 85 cm araliklarla kutu profil aski taslyicilar tavana késebent ve celik
dubel vasitasiyla sabitlenecektir. Ana tasiyici kutu profiller maksimum 90-100 cm
aks araliklari ile aski kutu profillerine kaynatilacaktir. Ara tasiyici kutu profiller ana
tasiyici profillere dik yénde, maksimum 40-50 cm aks araliklari ile kaynatilacaktir.
Bina genlesme veya diger insaat derzlerinde metal struktur surekli
kullanilmamalidir. Boyle derzlerin her iki yanindan baslayarak bagimsiz strukturler
olusturulmahdir.

Alciplak plakalar keskin bir bicakla kesilmeli, eger kesmek icin makine kullanilirsa
yonetmeliklere uygun havalandirma yapilmalidir. 8 saatlik bir zaman diliminde
havada solunabilen ortalama toz miktari 5mg/m3’den fazla ise toz makinesi
kullaniimalidir.

Uriin montajdan 6nce en az 24 saat montaji yapilacak mekana getirilmeli ve
Alciplak plakalarin 11°C - 35°C sicaklik araliginda montaji yapilmalidir; bu aralik
icinde I1sI degerinin sabit kalmasi 6nemlidir.

Paneller, ytzleri disari bakacak sekilde yerlestirilmelidir. Zarar gormus veya nemli
paneller montajda kullanilmamalidir. Duvar veya diger bina elemanlarina yanasan
panellerde yanasma icin keskin kdse kesmeli kenarlari kullanilimalidir. Bu serbest
derzler en ¢cok 1,5 mm olmaldir.

Panellerin diger bir Alciplak panel ile birlestigi her kesitte plakanin disey kenarlari
bicakla pahlandirilmalidir.

Tavan planlarinda goésterilen aydinlatma elemani, menfez, hoparlér, yangin
dedektorleri v.b. gibi elemanlarin yerlestiriimesine imkan verecek sekilde gerekli
bosluklar, delikler yerlerinde ve 6lculerinde birakilmahdir. Bu bosluklarin agilmasi ile
ilgili tim sorumluluk Yuklenici'ye aittir.

Duvar tavan birlesimlerinde, cizimlerde aksi gosterilmedikce, proje detayina uygun
Z veya L aluminyum veya plastik bitis profili kullaniimal, algiplak bitisleri
kullanilacak profillere gore ayarlanmalidir.

Alciplak birlesimlerinde imalatci firma tarafindan tarif edilen vinil esasli macun
malzeme kullanilarak derz bandi yapistirma uygulanacak, alcinin donmasini takiben
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ikinci kat macun malzeme ile derz filesi kaplanacaktir. Derz algisi dolgu igin
hazirlandiktan sonra 90 dakika icinde tuketilecek, yeniden sulandirarak
kullanilmasina kesinlikle misade edilmeyecektir.

Benzer uygulama tum vida baslari icin de yapilmalidir.

Alciplak duvarlarin veya bdlmelerin farkli malzemeler ile birlestigi noktalarda
catlamay! 6nlemek icin gerekli tum tedbirler alinacak gerekli gorulurse Kontrollin
onaylayacag! tipte dilatasyon profili kullanilacaktir.

Derz dolgusu yapilan kisimlar zimparalanacak ve tavanlarin boyaya hazir hale
getirilecektir.

Aski sistemi sehimi %+/-0.04’U gecmeyecektir.

Bitmis asma tavan yuzeylerinde, herhangi iki nokta arasindaki kot/seviye farki, her
yonde 4 m uzunlukta 3 mm’den fazla olmamalidir.

Yatayda ip ve terazi ile duzgunlik kontrol edilmelidir.

Tesisat cikiglari icin rezervasyonlar kontrol edilmeli, konstruksiyon bu durumlara
gore kurulmalidir.

Asma tavan imalati yapilmadan 6nce; projesine gore, isI izolasyon levhalari ve
varsa elektrik-mekanik tesisatlari yerlestirilmelidir.

Kirilmalarin engellenmesi icin panel kenar ve her turlii derzler metal tasiyici ile
bitirilmelidir.

Cift kat alciplak montaji yapilacak ise ikinci kat yarim algiplak panel ile baslanarak
iki ytzdeki derzlerin karsilikh gelmemesi saglanmalidir.

Yangindan koruma icin yapilan giydirmelerde giydirilen ylizey tamamen kutu icine
alinmis olacak; giydirmede herhangi bir rezervasyon acilmasi gerekmesi durumunda
yangin durdurucu 6nlemler alinarak sizdirmazlik saglanacaktir. Plakalarin tim
birlesim ve ek yerleri yangina dayanikli derz alcisi ve cam tulu derz bandi
kullanilarak doldurulmahdir.

Akustik alciplak kullaniliyor ise

Montaj sirasinda vidalalar deliklere denk gelmeyecektir,

Derz dolgu islemi yapilirken delikler kesinlikle kapatilmayacaktir,

Saten perdah algisi uygulanmayacaktir,

Boya yapilirken deliklerin kapanmamasi igin boya rulo ile uygulanacaktir.

Asma tavana 3kg’dan daha agir bir eleman monte edilecek ise tavanin profil
boyutlandirmasinin uygun olup olmadigi kontrol edilecek, montaj i¢in uygun yer,
aski sayisi ve montaj elemanlari belirlenecek, gerekiyor ise ilave profillerle takviye
yapilacaktir. Bu elemanlar fazla yuklemeden dolayi asma tavanin sehim yapmasini
ve egilmesini 6nlemek i¢in dogrudan tasiyiciya mesnetlenerek monte edilecektir.
Agirhgr 3kg’dan az olan ve dogrudan algiplak levhaya monte edilecek elemanlar igin
metal al¢iplak dubelleri kullaniimahdir.

Tesisatlara (sprinkler, chiller borulari, kablo tavalari, havalandirma kanallari ve
tasiyicilarina) hicbir eleman kaynak yapilmayacak ve/veya asilmayacaktir.
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4.4 CAM YUNU ASMA TAVAN

4.4.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

4.4.1.1 Isin Tanimi

Cam yuni asma tavan uygulamasinin projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

4.4.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uizerinden cam yiinii asma tavan imalati m? olarak hesaplanacaktir.

4.4.1.3 Ilgili Standartlar

TS EN 13501-2 Yap! malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi

TS EN 13964 Asma tavanlar — Gerekler ve deney yontemleri

TS EN 13162 Isi yalitim mamulleri - Binalar igin - Mineral yunli (MW) fabrikasyon
mamuller - Ozellikler

4.4.1.4 Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

imalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikca imalat baslamayacaktir.
Alciplak kaplanacak alanlarin dlguleri, mevcut tavanda tesisat ve benzeri bina
elemanlarinin kutu profil montajina engel unsurlar tasiyip tasimadigi kontrol
edilecektir.
Yuklenici, aydinlatma elemanlari, havalandirma cihazlari, boru gecisleri, giderler,
mudahale kapaklari v.b. elemanlarin tavan tasiyici profilleri ile cakismamasi igin,
yerlesimi ve montaj detaylarini koordine edecektir.

Kalite Belgeleri
Uriiniin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.

4.4.2 Malzeme

Yukarda verilmis standarda uygun beton bloklar asagidaki fiziki degerlere sahip
olmalidir:
Gorunir yuzeyi mat siyah renkli (RAL 9005) cam tuli ile, arka yuzeyi natiirel cam
tuld ile kapli olacaktir.
Isik yansitma degeri %3-4 tur.
Panel boyutlari aksi belirtilmedikgce 60*120cm olacaktir.
Panel yogunlugu 50kg/m3 olacaktir.
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Panel kalinhgi 25mm’dir.
4.4.3 Uygulama

4.4.3.1 On Hazirhk

ise baslamadan énce uygulama alaninin élcilerini diyagonaller dahil Kontrol
edilecektir.

Olguler isi, duvarlar icin kabul edilen toleranslar icinde gergeklestirmeye izin
vermiyorsa bildirilecektir. Aksi takdirde bu sebeplerden meydana gelebilecek
sorunlar Yuklenici tarafindan duzeltilecektir.

imalat yapilacak alan kuru ve temiz olmalidir; gerekiyor ise ilgili alan yabanci
maddelerden arindiriimali ve temizlenmelidir.

4.4.3.2 Yapim

Maksimum 85 cm araliklarla kutu profil aski tasiyicilar tavana kdsebent ve celik
dubel vasitasiyla sabitlenecektir. Ana tasiyici kutu profiller maksimum 90-100 cm
aks araliklari ile aski kutu profillerine kaynatilacaktir. Ara tasiyici kutu profiller ana
tasiyici profillere dik yénde, maksimum 40-50 cm aks araliklari ile kaynatilacaktir.
Bina genlesme veya diger insaat derzlerinde metal struktur surekli
kullanilmamalidir. Boyle derzlerin her iki yanindan baslayarak bagimsiz strukturler
olusturulmahdir.

Menfezler, anemostatlar, aydinlatma armaturleri ve benzerlerinin yerlestirilmesi
ilgili gruplarla kontrol edilecektir. Plakalarin kenarlarinda kesinlikle bosluk
aclimayacaktir.

Tavan planlarinda goésterilen aydinlatma elemani, menfez, hoparlér, yangin
dedektorleri v.b. gibi elemanlarin yerlestiriimesine imkan verecek sekilde gerekli
bosluklar, delikler yerlerinde ve 6lculerinde birakilmalidir. Plakalarda yerinde bosluk
acihp acllamayacag Yuklenici tarafindan énden kontrol edilecektir. imalatin
belirlenen programa goére tamamlanmis olmasi konusunda tim sorumluluk
Yuklenici’ ye aittir.

Aydinlatma armaturleri ve diger tavan armaturleri; fazla yuklemeden dolayl asma
tavanin sehim yapmasini ve egilmesini dnlemek i¢cin bagimsiz olarak asilmahdir. Tali
tasityicilara hicbir fazla agirhk gelmemeli, sadece 3 kg veya daha az olacak sekilde
hafif elemanlar dogrudan tasilyiciya mesnetlenerek monte edilmelidir.

Tesisatlara (sprinkler, chiller borulari, kablo tavalari, havalandirma kanallari ve
tasiyicilarina) hicbir eleman kaynak yapilmayacak ve asilmayacaktir.

Duvar tavan birlesimlerinde, cizimlerde gdsterilen bitis profili kullaniimali, bitisler
kullanilacak profillere gore ayarlanmalidir.

Bitmis asma tavan yuzeylerinde, herhangi iki nokta arasindaki kot/seviye farki, her
yonde 4 m uzunlukta 3 mm’den fazla olmamalidir.

Yatayda ip ve terazi ile dizgunlik kontrol edilmelidir.
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5 ZEMIiN ve DUVAR KAPLAMA iSLERI
5.1 SAP

5.1.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar bélumuinde
aciklanmistir.

51.1.1 Isin Tanimi

Bu sartname, techizath olsa da, binanin tasiyiciligi gibi yapisal islevi olmayan, saplar,
tesviye veya egim betonlari, hafif agrega ile Uretilenler dahil dolgu betonlari vb beton
islerinin, tasarim resimleri ve listelenen standardlara uygun olarak yapilmasi islerini
kapsamaktadir.

51.1.2 Olgme Metodu
Projesi Uizerinden sap imalati m? olarak hesaplanacaktir.

5.1.1.3 ilgili Standartlar

TS EN 13813 Sap Malzemeleri ve Zemine Uygulanan Saplar - Sap malzemeleri —
Ozellikler ve gerekler

TS 802 Beton karisim tasarimi hesap esaslari

TS EN 13055-1 Hafif Agregalar - Bolim 1: Beton, Harg ve Serbette Kullanim igin
TS EN 13139 Agregalar - Harg Yapimi igin

TS 13892 Sap malzemeleri

5.1.1.4 Yuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

Imalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan sap imalati yapilacak
alanlari gosterir imalat resimlerini onay icin sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikca
imalat baslamayacaktir. imalat resimleri gomiili kalacak tesisati, fugalarin gectigi
yerleri ve mahalde hangi bitirme isleminin uygulanacagini (ahsap mastar, diz mastar,
celik mala, celik mala parlatma, helikopter, firca, taraklama veya yikama gibi)
gosterecektir.

5.1.2 Malzeme

Uzerlerinde yaya, arag trafigi bulunacak veya zemine vibrasyon aktarabilecek
ekipmanin yer alacagi saplar uygulanacaklari ylizeylere tam aderans saglayacak
yapim teknikleriyle serilmelidir.
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Dosenmis borulu tesisatin drttilmesi, bir yalitim tabakasinin korunmasi veya

kendisinin yalitim goérevi yapmasi (¢ati plagi saplari gibi) amaciyla dokulen saplarda

kismi aderans yeterli kabul edilebilir.

Saplarda kullanilacak agregada en bluyuk dane capi, proje et kalinliginin 1/10’unu

gecmemelidir. Kesiti 250mm’den fazla olan dolgu betonlarinda bu sinir dikkate

alinmaz.

Ylzey sertlestirici katki maddelerinin kullanildigl saplarin 28 gunlik basing

mukavemeti 75—80 N/mm2’ye ulasmalidir.

Sinemada doékilecek sap min 300 DOZ olacaktir.

Sap icinde asagidaki malzeler yer alacaktir:

- Cimento: Portland Cimentosu BS 12 Snf.425 ve TS 19/ TS EN 197-1

- Kum: BS 882 ve TS 706, EN 12620

- Agregalar: Kullanilacagi yere veya imalatina gore agreganin gerekli
granilumetride, temiz, basin¢g ve asinmaya, dis hava tesirlerine karsi dayanikl
ve standardina uygun olmasinin aranmasi esastir. Genel olarak agrega, su
icinde yumusamayacak ve dagilmayacak, kimyevi olarak ¢cimento ile zararh
bilesime girmeyecektir. Tane sekilleri mimkun oldugu kadar yuvarlak, kirevi
veya kubik olacaktir. Agrega taneleri, istenen 6zellikteki betonun yapimina
elverisli olacak kadar dayanikli olmalidir. Agregalarin standartlarina gore
elenmis, yikanmis ve tasnif edilmis olarak yapi igleri icin hazir edilmis olmasi
gerekir.

Yerine gore asagidaki katki maddelerinin ve donatilarin da kullaniimasi istenebilir.

imalat cizimlerinde bu detaylar netlestirilecektir.

- Su gecirimsizligi saglayici katki maddeleri

- Aderans arttirici katki maddeleri

- Hasir celik Q188/188

5.1.3 Uygulama

5.1.3.1 On Hazirhk

Uygulama yapilacak yuzeylerin duz ve duzgun olmasina dikkat edilecektir.
Dokulecek sapin izin verilen en kiucguk ve en buyuk kesitlerini géz dnunde
bulundurarak uygulama yapilacak zeminin kotunu kontrol edilecektir.

Kismi aderansin yeterli oldugu haller dahil, dékilmesinin Gzerinden alti hafta
gecmemis beton tabliyelere sap uygulamasi yapiimaz.

Uygulama yapilacak beton yuzeyleri kir, har¢ ve her tirli malzeme kalintilarindan
arindirilacaktir.

Sap yuzeylerinde catlamalar krater seklinde ayrilmalar, lekeler ve kirlenmeler
olusmamasi i¢in 6ncelikle sap yapilacak yuzeylerin beton, har¢ artigi, her turli
yabanci malzeme ve kimyasallardan arindirilacaktir.
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Eger herhangi bir gomull tesisat, elektrik hatlari, borular, kanallar veya yalitim

duzenekleri sap uygulamasindan etkilenecekse gerekli uygun tedbirleri alinacaktir.

- GOmulu servis hatlari zemine ankre edilecektir veya ¥4 Cimento/kum harciyla her
iki yanindan yastiklanacaktir ve Ustiinde baska bir bitirme tabakasi yer
alacaksa en az 25 mm, eger sap yuzey sertlestirici vb ile son kat olarak
kullanilacaksa en az 40 mm temiz kesit vermesi saglanacaktir.

- Ezilebilecek borular her iki tarafina 250mm tasan techizath bir keceyle ortulerek
korunacaktir.

Sap Oncesinde dosemeler i1slatiimali ve su emmesi sonucu sap imalatin hizli sekilde

kurumasinin é6ndne gecilmelidir

Sap uygulamasina baslanmadan 6nce, sap dodkilecek yuzeylerdeki cikinti ve

bulasiklar kazinip temizlenmelidir.

5.1.3.2 Yapim

Tam aderans elde etmek icin beton tabliyenin agregayi 6rten matriks harcini sert tel
firca vb ile kaldirip tozdan temizlenmis yluzeye aderans arttirici bir kimyasal katki
surdlecektir. Tam aderans istenmeyen durumlarda sap, temizlenmis ve islatiimis
ylzeye ¢cimento serbeti uygulayarak serilebilir.

Sap sinirlayici engellerin olmadigl genis alanlarda uzun kenari 4m’yi asmayan
anolar olusturarak dokulecektir.

Egim betonlari, hafif agrega kullanilarak elde edilecek karisimlarin disinda ve aksi
belirtiimedik¢ce BS 14 kalitesinde olacaktir. Catida kullanilacak egim betonlari icin
gerekiyorsa, techizat, et kalinhginin ortasina yerlestirilecektir.

Mekanik ve elektrik tesisat odalari, yukleme platform ve rampalari, kapali otopark
vb agir hizmet mahallerinde tesviye betonlari minimum 400 doz ¢imento ve
projesine veya Kontrol’in yazil talimatina gére gerekli su gecirimsizlik vb katki
maddeleriyle birlikte kullaniimahdir. Bu alanlarda kullaniimasi gereken techizat yine
et kalinliginin ortasina yerlestirilecektir. Tam aderans ve yiizey kalitesi i¢in Isocrete
Polymer 70 veya benzeri kimyasallarla zenginlestirilmelidir.

El ile har¢ karilmayacaktir.

Sap yuzlerinin egim ve duzlem olarak mastarinda yapilmasini saglamak icin, en ¢ok
iki metre ara ile tesviye seritleri (anolar) hazirlanacaktir. Anolarin sékulmesi
sirasinda sap kenarlari korunarak kirilmamasi icin gerekli tedbir alinacaktir.

Sap tabakalarinin mukavemetleri yanlis tanzim edilmemeli, tum tabakalar esit
mukavemette olmalidir.

Rlzgara acik ylzeyler icin dnlem alinmali ve hizli kurumanin éndne gecilmelidir, 24
saat sonra sap yuzeyi mutlaka sulanmalidir.

Daneli hafif betonlarda dane iriligi 3 m/m. den kuc¢uk olmayacaktir.

Cimentonun, bosluklari tamamen kapatilmasi icin su miktari ¢ok iyi ayarlanmalidir.
Koyu ve yagl kivamda karisim kullanilmayacaktir.
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5.2 SURME SU YALITIMI YAPILMASI

5.2.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar bélumuinde
aciklanmistir.

5.2.1.1 Isin Tanimi

Islak hacimlerde sirme izolasyon uygulamasinin projesine uygun detayda yapilmasi
isidir.

5.2.1.2 Olcme Metodu

Projesi Uzerinden su izolasyonu imalati m? olarak hesaplanacaktir.

5.2.1.3 Ilgili Standartlar

Cift komponentli su yalitim malzemeleri ile ilgili bir Tirk Standardi bulunmadigindan
benzer yalitim malzemelerine ait standartlar referans gosterilmistir.

TS K 128 Tek bilesenli, esnek, akrilik esasli su yalitim malzemesi

TS 11758-1/T1:2007 Polimer Bitumli Ortiiler - Su Yalitimi igin - Eritme Kaynagiyla
Birlestirilerek Kullanilan - Bolum 1: Ozellikler

TS 11758/2 Polimer bitumlu ortuler -Su yalitimi igin - Eritme kaynagiyla
birlestirilerek kullanilan B6lum 2: uygulama kurallari

52.1.4 Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

Kalite Belgeleri
Uriiniin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.

Uygulama Yoéntemi
Yuklenici bu bolimde tarif edilen islerle ilgili uygulama yontemini teslim edecektir.

5.2.2 Malzeme

Surme izolasyon malzemesi: Cimento esasl, iki bilesenli kristalize su yalitimi harcidir.
5.2.3 Uygulama

5.2.3.1 On Hazirhk

Uygulama yapilacak yuzeylerin duz ve diuzgun olmasina dikkat edilecektir.
Uygulama yapilacak beton yuzeyleri kir, har¢ ve her tirli malzeme kalintilarindan
arindirilacaktir.
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Sap yuzeylerinde catlamalar krater seklinde ayrilmalar, lekeler ve kirlenmeler
olusmamasi icin dncelikle sap yapilacak yluzeylerin beton, harc artigi, her turlt
yabanci malzeme ve kimyasallardan arindirilacaktir.

5.2.3.2 Yapim

EQim betonunun Ust ylUzeyinin iyice temizlenmesinin ardindan, kuru durumda iken
firca veya puskidrtme elemani ile ilk kat siirme izolasyon malzemesi uygulanir.
Uygulama 1 kg/m? olacak sekilde tek kat halinde yapilir. Uygulama homojen ve
dizgun olmalidir. Zeminde yapilan stiirme izolasyon birlestigi duvarda 20 cm devam
edecektir. Doseme ve duvarda farkli malzeme birlesimlerinde ve catlama riski olan
bolgelerde izolasyon uygulamasi 6ncesi fiber mesh veya pah bandi uygulanir.
Birinci kat sirme izolasyon malzemesi tzerine 1 kat 1,5kg/m?2 olacak sekilde 2 kat
arasinda 24 saat sure gecmek kaydi ile, 2 kat (2,5kg/m=2) uygulanacaktir. Ylzeyler
temiz, saglam, tasiyici ve serbest parcaciklardan arindiriimis olmaldir. Yag, gres,
kir, boya, cimento serbeti, pas, kalip yagi, tuz kusmasi gibi aderansi azaltacak
tabakalar uygulamadan énce tam olarak temizlenmelidir, ve bozuk ylUzeyler tamir
harci ile temizlenmelidir.

Uygulama yapilan mahalde 2 gin (48 saat) boyunca su testi uygulanacaktir. Sizma
tespit edildigi takdirde ilave surme izolasyon katlari uygulanacaktir. Yuklenici islak
mahallerde yapacagi imalatlari, bu test suresi teslim siresini etkilemeyecek sekilde
programlayacaktir.

Mahalde zeminde yer alan gomull tesisatin izolasyona zarar vermemesi i¢cin gerekli
tum tedbirler alinacaktir.
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5.3 HALI YAPILMASI

5.3.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

5.3.1.1 Isin Tanimi

Salon ve fuayelerde rulo hali yapilmasi uygulamasinin projesine uygun detayda
yapilmasi isidir.

5.3.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uzerinden hali imalati m? olarak hesaplanacaktir.

5.3.1.3 Ilgili Standartlar

TS EN 13501-2 Yap! malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi

TS 3378 Tekstil Yer Dosemeleri - Makine yapisi — Orta 6l¢tde, kisa sureli statik
yuklemeden sonra kalinlik azalmasi tayini

TS 5193 Tekstil Yer Dosemeleri — Yanma karakteri — Cevre sicakliginda tablet
deneyi

TS 7578 Tekstil Yer Dosemeleri - Uzun sureli statik yuklemeden sonra kalinlk
azalmasi tayini

TS 8772 Tekstil Yer Désemeleri — ikinci tabanin soyulma mukavemetinin tayini
TS 8773 Tekstil Yer Dosemeleri — Sampuanla yikamaya karsi renk hasligi tayini
TS 8776 Tekstil Yer Dosemeleri — Yluzey atesleme indeksi tayini

TS 9357 Tekstil Yer Désemeleri — Mekanik tesir altinda uzama miktari tayini

TS 11988 Tekstil Yer dosemeleri — Makina halilari

TS EN 986 Tekstil Yer Dosemeleri-Karolar-Degisken Su ve Isi Sartlari Sebebiyle
Meydana Gelen Boyut Degisikliklerinin ve DlUzlemden sapmalarin Tayini

TS EN 994 Tekstil Yer Dosemeleri - Karolarin kenar uzunlugu, Gonyeden ve
Dogrusalliktan sapma tayini

TS EN 1307 Tekstil Yer Dosemeleri — Havli halilarin siniflandiriimasi

TS EN 1471 Tekstil Yer Désemeleri — Gorunusteki degisikligin tayini

TS I1SO 10965 Tekstil Yer dosemeleri — Elektrik direncinin tayini

TS I1SO 11377 Tekstil Yer dosemeleri — Zemin kirlenmesi deney sahasinin
olusturulmasi ve kirliligin degerlendirilmesi

TS I1SO 13746 Tekstil Yer dosemeleri — Merdivenlere montaj ve merdivenlerde
kullanim i¢in kilavuz

TS I1SO 13750 Tekstil Yer dosemeleri — Asidik gida renkleri ile lekelenmeye karsi
direncin tayini
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TS ISO 17504 Tekstil Yer dosemeleri — Asindirma cihazi ile yun elyaf batanlagunin

tayini
TS EN ISO 105-X12 Tekstil — Renk hasligi deneyleri — B6lum x12: Surtmeye karsi
renk hasligi tayini

TS EN ISO 11857 Tekstil Yer Dosemeleri — Kat ayrilmasina karsi direncin tayini
TS 3085 ISO 1957 Tekstil Yer Dosemeleri - Makine yapisi — Fiziksel deneyler i¢in
deney parcalarinin secilmesi ve kesilmesi

TS 3374 1SO 1765 Tekstil Yer Dosemeleri - Makine yapisi — Kalinlik tayini

TS 3375 ISO 2094 Tekstil Yer Dosemeleri — Dinamik yik altinda kalinhik kaybinin
tayini

TS 5627 1SO 2424 Tekstil Yer Dosemeleri - Siniflandirma ve Terimler

TS 7125 1SO 1766 Tekstil Yer Dosemeleri - Sirt Uzerindeki hav yuksekliginin tayini

TS 7576 1SO 8543 Tekstil Yer Dosemeleri - Kutle tayin metotlari
TS 5285 I1SO 1763 Halilar - Birim uzunluk ve birim alandaki ilmeklerin ve/veya
ilmek halkalari-sayisinin tayini

53.14 Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler
imalat Cizimleri

Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin

sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikca imalat baslamayacaktir.
Imalat resimleri, tipik kesitleri, kose yanasma detaylarini, derzleri v.b. icermelidir.

Mahalde yapilacak tesisat (kablo tavalari, VRV borulari vb.) incelenerek doseme imalat

cizimlerine islenecektir. Halida gerekli olan elektrik priz kutu, menfez yerleri ve her
turlt delik yerinde koordine edilecektir.
Kalite Belgeleri
Uriiniin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.
Numuneler
Uygulamada kullanilacak hali icin doseme kaplamalarinda farkli malzemeye gecis

hatlarinda uygulanacak detaylari ve bu detaylarda kullanilacak malzemeyi tanimlamaya

yeterli boyutta érnekler sunulacaktir.
Kontrol teslim alinan Grinlerin Gretici firmanin verdigi sertifikalardaki 6zellikleri

tasimadigini disundrse ilgili standartlara gore yeni testlerin yapilmasini isteyebilecektir.

Belirtilen halinin batun 6érnekleri, beklenen boya atmalari, spesifik elyaf tipi, spesifik

boyama yontemi, toplam yuzey agirligi, cm2’deki bukim gibi sartnamede yer alan tim

sartlari saglamalhdir.

5.3.2 Malzeme

Kullanilacak halilar asagidaki fiziki degerlere sahip olmalidir:
Performans: Sinif 33, Yogun Trafik
Tekerlekli Sandalye Testi: r=24
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Hali renkleri VERI TABLOSU’ndan kontrol edilecektir.

Hali imalatinda ayrica asagidaki yardimci trunler kullanilabilecektir; kullanilacak
yardimci elemanlar imalat resimleri hazirlanirken kararlastirilacaktir:

- Muhtelif kése profilleri ve derz citalari (Projesine uygun)

- Kablo vb tesisatin cikisi icin kullanilacak aksesuar ve kapaklar

- Self leveling (Kendiliginden yayilan) tesviye sapi

- Kenar bandi

5.3.3 Uygulama

5.3.3.1 On Hazirhk

Dosenecek hali mekana 48 saat dnceden sevk edilip, ortam rutubetine ve sicakligina
alistirnnimalidir.

Doéseme kaplamalarina baslamadan 6nce; kaplama altinda kalacak tesisatin montaji
ve testleri tamamlanmis olacaktir.

Hali imalatina baslanmadan 6nce mahaldeki tim kaba insaat isleri ve islak imalatlar
tamamlanmis olmahdir.

Uygulama yapilacak yuzey yeterli mukavemeti kazanmis diizgin sap veya beton
veya yukseltilmis déseme olacaktir. Zeminde bozukluklar (¢cokme, kirilma vb.)
olmayacaktir. Zemin diz, temiz, kuru ve tozsuz olacaktir. Malzemenin zemine
yapismasini engelleyebilecek, yagd, boya, kir vb. maddeler temizlenecektir.
Uygulama yapilacak yerde ortam sicakhgi +15°C’ den dusuk olmamali ve rutubet
%75’i gecmemelidir.

Uygulamadan 6nce zemin kotlari kontrol edilecek, proje uygunlugu saglanacak ve
Ozellikle duvar diplerinde olusabilecek bozukluklar giderilecektir. Zemindeki catlak
ve bosluklari ayni cinsten bir harcla veya Proje Mueliifi/Kontrol’in uygun gorecegi
dolgu maddeleriyle kapatilacaktir.Yuzey bozukluklarini gidermek icin kullanilacak
her turli malzeme Yuklenici kapsamindadir.

Var ise insaat derzleri proje ve sartnamesine uygun detayda tasyuntu ile
doldurulacak, hali icin belirlenmis olan derz detay! uygulanacaktir.

Hali uygulamasi yapilacak ylzey sap ise self leveling yapilacaktir.

5.3.3.2 Yapim

Doseme baslangic yonu projeye bagh kalinarak belirlenecektir. Genellikle
uygulamaya, désenecek alanin ortasindan duvarlara paralel olarak baslanmalidir.
Baslangic yonu projede belirtilmemis ise Kontrol ile gorustlup belirlenecektir.
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Yapistirici uygulamadan dnce, hali parcalari yerine yerlestirilecektir.

Self leveling uygulamasi yapilmis zemine belirtilen 6zellikte hali, tretici tarafindan

onayl yapistirici ile yapistirilacaktir.

Ayni alanda, ayni lot numarasindaki Grinler kullaniimahdir.
Ek yerleri ve halinin yona i¢in Ureticinin tavsiyelerine ve projelere uyulacak, halinin

yoninun ve taylerinin duzgunliglu muhafaza edilecektir. Kapilarda aksi

belirtilmedigi strece ek yerleri kapalli kapinin orta cizgisine hizalanacaktir; ek yerleri

kap! cercevelerine dik olacaktir.

Halidan baska malzemeye geciste mutlaka Kontrol tarafindan onaylanmis gecis

profili kullanilabilecektir.

Doésemeden cikacak elektrik v.b. tesisat kapaklari, buatlar vs. yerleri 6nceden tesbit
edilmelidir. Gerekiyorsa bu kapaklarin Gzeri déseme kaplamasi ile ayni malzemeden

kaplanmaldir.

Hali kaplama, dolaplarin ve ve zeminde aciklik birakan diger kalemlerin altinda
belirtilen oranda devam etmeli ve kenar c¢itasi kullanimi en aza indirilmelidir.
Hali kenarlarinin gérindugu yerlerde, kenar ¢itasi kullanilacaktir. Cita mimkin olan

yerlerde tek boy olacaktir.

Mahalin sinirlarinda uygulanan parcalarin altina kenar bandi da uygulanacaktir.
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5.4 SERAMIK KAPLAMA YAPILMASI (ZEMIN, DUVAR ve SUPURGELIK)

5.4.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

54.1.1 Isin Tanimi

Seramik kaplama uygulamasinin projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

5.4.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uzerinden hali imalati m? olarak hesaplanacaktir.

5.4.1.3 Ilgili Standartlar

TS EN ISO 10545-1 Seramik Karolar-Bolum 1:Numune Alma ve Kabul Esaslari

TS EN ISO 10545-2 Seramik Karolar Bolum 2: Boyut ve Yuzey Kalitesi Tayini

TS EN ISO 10545-3 Seramik Karolar Bolim 3: Su Emme, Gorinur Gozeneklilik,
Goralur Bagil Yogunluk ve Hacim Kutlesinin Tayini

TS EN ISO 10545-4 Seramik Karolar Bolum 4: Egilme ve Kirilma Dayanimi Tayini
TS EN ISO 10545-5 Seramik Karolar Bolum 5: Carpma Dayanimi Tayini- Geri
Sigrama Katsayisi Olciimii ile

TS EN ISO 10545-6 Seramik Karolar Bolum 6: Sirsiz Karolarda Derin Asinma
Dayanimi Tayini

TS EN ISO 10545-7 Seramik Karolar Bolum 7: Sirl Karolar- Yizey Asinmasina
Dayaniklilik Tayini

TS EN ISO 10545-8 Seramik Karolar - Bolum 8: Lineer Isil Genlesme Tayini

TS EN ISO 10545-9 Seramik Karolar - Bo6lum 9: Isi sokuna Dayaniklilik Tayini

TS EN ISO 10545-10 Seramik Karolar - B6lum 10: Rutubet Genlesme Tayini

TS EN ISO 10545-11 Seramik Karolari - B6lum 11: Sirh Karolar-Sirrin Catlama
Dayaniminin Tayini

TS EN ISO 10545-12 Seramik Karolar Bolium 12: Dona Dayaniklilik Tayini

TS EN ISO 10545-13 Seramik Karolar- Bolum 13: Kimyasal Maddelere Dayaniklilik
Tayini

TS EN ISO 10545-14 Seramik Karolar- Bolum 14: Lekelenmeye Dayaniklihk Tayini
TS EN ISO 10545-15 Seramik Karolar - Bo6lum 15: Sirli Karolardan Ekstrakte
Kursun ve Kadmiyumun Tayini

TS EN ISO 10545-16 Seramik Karolar - Bolum 16: Kuguk Renk Farkliliklarinin Tayini
TS EN 12004:2007+A1 Yapistiricilar- Karo Yapistiricilar — Ozellikler, uygunluk
degerlendirmesi, siniflandirma ve gosterilis

TS EN 12808 Derz Dolgu Malzemeleri — Karolar igin



YAYIN TARIH:
3 INSAAT iINCE ISLER 28:05.2014
M\J@Mﬁs TEKNIiK REV.TARIHI : SAYFA : 50
GROUP SARTNAMESi 28.05.2014
REV NO : 00

TS EN 14411 Seramik Karolar- Tarifler, Siniflandirma, Ozellikler, Uygunluk
Degerlendirmesi ve Isaretleme

TS EN 101 Seramik Karolar-Mohs yuzey sertliginin gizerek tayini

TS EN 1159 ileri Teknoloji Seramikler-Seramik Bilesenleri-Termofiziksel Ozellikler

54.1.4 Yuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokumanlar ve Ornekler
imalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikc¢a imalat baslamayacaktir.
Imalat resimleri, tipik kesitleri, kdse yanasma detaylarini, derzleri v.b. icermelidir.
Kalite Belgeleri
Uriiniin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.
Numuneler
Uygulamada kullanilacak seramik malzemelere ait ikiser karo onaya sunulacaktir.

5.4.2 Malzeme
Kullanilacak malzemeler asagidaki fiziki degerlere sahip olmalidir:

Seramik Karo Uzunluk ve genislikte tolerans: + 9% 0.75
Kalinlklikta tolerans: +%5
Kenarlarin dizgunligu: + 9% 0.5
GoOnyeden sapma: + % 0.6
Diuzlemden sapma: + 9% 0.5
Su emme: =% 0.5
Egilme dayanimi: Min =27 N/mm2
Asinma direnci: Max 205 mm2
Dona mukavemet: Gereklidir.

IsI genlesmesi: Max 9 x 10-6 K-1
IsI sokuna dayanim: Gereklidir.
Catlama mukavemeti: Gereklidir.
Yuzey sertligi: Min 5 Mohs
Asite dayanikllk: Gereklidir.
Alkaliye dayaniklilik: Gereklidir.
Ev temizlik malzemelerine dayaniklilik: min B
Lekeye dayaniklilik: min class 3
Endustriyel ortamlar icin kaymazlik: = R10
Ciplak ayakla islak ortamlarda =A
kaymazlik:

Cimento Esasl
Seramik
Yapistiricisi Bulk yogunluk: 1,43 kg/lIt
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Cimento Esasli
Derz Dolgu
Malzemesi

Karisim orani:

Uygulama suresi:

Uygulama sicakligi:

Acik birakilma zamani:

Derz doldurma:

Yapisma mukavemeti (28gun):
Kayma:

Bulk yogunluk :

Karisim orani:
Uygulama sicakligi :
Sicaklik dayanimi :
Uygulama siresi :
Uzerinde yurunebilirlik :
Egilme Mukavemeti:

25 kg yapistirici
malzemesi / 6,5-8 litre
su

Yaklasik 2 saat

5°C den 30°C

20 dakika

48 saat sonunda

EN 12004 = 0,5 N/mm?2
=0,5mm

1,5 kg/It

6-6,6 It su / 20 kg toz
5°C’den 30°C
-20°C’den 70°C

40 dakika

6 saat sonunda

= 2,5 N/mm?=2

Donma-Codzinme cevriminden sonra

Egilme Mukavemeti:

= 2,5 N/mm?=2

Donma-Cozinme ¢evriminden sonra

Basma Mukavemeti:
Asinma Mukavemeti:
Buzulme:

Su Emme 30 dk./ 4 saat:

= 15 N/mm=2
= 1000 mm=3
=3 mm/m

=29g/=5¢g

Derz dolgu malzemesi rengi Kontrol onayina sunulacaktir.
Seramik kaplama imalatinda ayrica asagidaki yardimci Urtnler kullanilabilecektir;
kullanilacak yardimci elemanlar imalat resimleri hazirlanirken kararlastirilacaktir:

-  Derz artisi

- Kdse profilleri (Schluter veya muadili)
- Gerek gorilen alanlarda suya dayanikli yiizey koruyucu

5.4.3 Uygulama

5.4.3.1 On Hazirhk

Uygulama 6ncesinde, uygulama yapilacak yuzeylerin, uretici firmanin kataloglarinda
belirtilen sartlara ve uygulama talimatlarina uygun olup olmadigi Yuklenici
tarafindan incelenmeli, bu ylUzeylerin Uretici firma tariflerine uygun olarak imalata
hazir hale getirilmesi icin gerekli duzeltme ve temizlik islemleri yapilmalidir.
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Uygulama yapilacak olan yuzeyler, toz, moloz, kir, serbet akintilari, har¢ artiklari,
kalip yagi, boya, al¢i siva, macun v.b. kalintilardan, gevsek malzeme ve
benzerlerinden, her turlu kesici cisimden, makine, yag ve benzerlerinden
arindirilmahdir.

Her turlt catlak, yarik, centik ve bosluklari boyut ve cinslerine gére, Kontrol’'un
uygun gorecegdi bir dolgu malzemesi ile doldurarak diuzgun bir ylzey elde
edilmelidir.

Hava sartlarinin uygun olmadigi durumlarda uygulamaya baslanmamali, baslanmis
olan is koruma altina alindiktan sonra, elverisli kosullar olusana kadar is
durdurulmalidir.

Tum izolasyon, su yalitimi ve diger bitmis imalatlar montaj sirasinda korunmalidir.
Sihhi tesisat, mekanik ve elektrik tesisati ddosenmeden seramik kaplamasi
yapilmayacak ve gomull kalacak kablo kanallari, tesisatlar, ankrajlar v.b. yapi
elemanlarinin as-built ¢izimleri yapilmis olacaktir.

Seramik kaplanacak yuzeyler dizgun, puruzsuz ve her noktada mastara degen
duzlemler haline getirilmelidir.

Doseme baslangic yonu projeye baglh kalinarak belirlenmeli, projede belirtilmemis
ise Kontrol ile gorusulup kararlastiriimahdir.

Tesviye betonu yuksekliginin seramik kalinligina uygun kotta bitirildigi kontrol
edilmelidir.

5.4.3.2 Yapim

Oncelikle duvar karolari, daha sonra zemin karolari doésenmelidir.

Gerekmedikce parca seramik kullaniimamahdir. Gerektigi takdirde yarim seramikten
ufak olmamak sarti ile Kontrol tarafindan onaylandiktan sonra parca kullaniimahdir.
Yilzeyin yapistirici suyunu ¢cekmesini 6nlemek i¢cin zemin (duvar veya doseme) suyla
nemlendirilmelidir.

Kaplama yuzeyinin emiciligini azaltmak ve yapisma mukavemetini artirmak icin bir
gun icerisinde yapilabilecek alana astar uygulanabilir. Astar surtldukten 45-60
dakika sonra (23°C) uygulamaya gecilir. Ortam cok sicak veya ruzgarh ise bu sure
kisaltilabilir.

Uygulamadan 6nce seramik islatilmali ve en az 5 dakika bekletilmelidir.

Uretici teknik verilerine uygun olarak hazirlanilacak olan harg, yizeye 10 dakika
icerisinde bitirilebilecek alan kadar diiz el malasi ile veya tarakli malanin diiz kismi
iyice bastirilarak ortalama 5mm kalinhginda surulmelidir. Surtlen yapistirici tarakl
mala ile ylzey tesviye olana kadar taraklanmalidir.

Seramikler yerine yerlestiriimeden dnce kenar kisimlarina veya 6n ylzeyine
bulasmis yapistirici nemli bir singer ile temizlenmelidir.

Karonun har¢ yatagina iyice temasini saglamak icin el ile ilk yerlestirme yaptiktan
sonra alt kismi plastik esasli olan derz malasi ile karo dort késesinden ve orta
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kismindan hafifce vurularak sikistirma islemi tamamlanir. Karo Uzerinde fazla
yapistirici mala veya spatula yardimi ile alinmalhdir.

Dosenen seramiklerin altinda bosluk ve kabarcik kalmamasi igin her tirlii 6nlem
alinacaktir.

Mozaik seramik duvar kaplamalarinda, fileli gelen mozaik plakalari derz araliklari
esit olacak ve birbirini takip edecek sekilde yerlestirilmelidir. Kaymay! dnlemek icin
Ustiine tahta mala yardimi ile hafif bir sekilde vurulmalidir.

Betonarme ile taslyici olmayan duvarlarin birlestigi kdselerde, derz catlamasini
onlemek amaciyla 3 mm derz birakilacak ve silikon ile doldurulacaktir.

Seramik ylzeylerin uygulamadan sonra aralarinda kot farklari olmamasina dikkat
edilmelidir.

Projede belirtilen 6lculere uygun derz artisi ebadi kullanilarak derz aralarinin esit
olmasi saglanmali ve dikey, yatay derz hatlari dizgun olmalidir. Duvar seramik derz
aralari aksi belirtilmedikce 3mm olacaktir.

Derz artilari Uretici tavsiyesine uygun olarak farkli ebatlar icin gereken bekleme
sureleri tamamlandiktan sonra cikartiimahdir. Sert, bastirarak veya ani kuvvet
uygulayarak cubuklar cikartilmamalidir.

Derz dolgu oncesi; derzlerden kazinan yapistiricinin kalintilari ve tozlari firga ile
temizlenmelidir.

Butln derzler min. 48 saat sonra derz dolgu malzemesi ile doldurulacaktir.

Derz dolgu harci derz malasi ile bastirilarak derzlere bosluk kalmayacak sekilde
doldurulmalhdir. Temizlik ve pratiklik acisindan dolgu harcini karonun bitin
ylzeyine suirmeye gerek yoktur sadece derz bosluklarina yedirmek yeterlidir.
Yaklasik 15-20 dakika sonra nemli, temiz ve sert bir stinger ile dairesel hareketler
yaparak ylzey temizlenmelidir.

Dolgu yulzeyi, sekli bozulmayacak derecede kuruduktan sonra kuru bir bez ile son
temizlik yapilmalidir.

Derz dolgu islemleri bittikten 24 saat sonra tim kaplama yuzeyine (derz dolgular
dahil) ylzey koruyucu surtlmesi, kaplamanin su iticiligine ve zamanla olusabilecek
kirlerin kolay temizlenmesine yardimci olacaktir. Yuzey koruyucu hep ayni yonde,
fazla bastirmadan ve icine su katilmadan uygulanmalidir.

Ozellikle dus teknesi, tezgah, dolap gelecek bolgelerdeki 6lgii hassasiyetine ve
gonye terazisine dikkat edilmelidir.

Farkli yuzeyler ve/veya malzemeler arasi derzlerde uygun, esnek, kufe dayanikh
derz dolgu malzemesi kullanilacaktir.

Kose birlesimlerinde kullanilacak kése birlesim profili birim fiyata dahildir. Dig
koselerde kenarlari yuvarlatiimis ve uygun sekilde renklendirilmis seramikler
kullaniimalidir.

Seramik kesimler (ic ve dis kdseler dahil) kesinlikle fayans makinesi veya spiralle
yapilmali kerpeten, pense vb el aleti kullanilmamalidir.

Doéseme isleminden sonra ylzey ve kenarlar temizlenmelidir.
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Doseme bittikten 24 sonrasina kadar yuzeyler tzerinde higbir islem yapilmamalidir.
Var ise 6zel desenler atdlyede imal edilecektir.

Kenar ve koésesi kirik malzeme kesinlikle kullanilmayacaktir.

Farkli malzemelerle doseme gecislerinde kullanilacak olan gecis profilleri Proje
Muellifi ve Kontrol onayina sunulmalidir.
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ZEMIN KAPLAMASI
Zemin uygulamasi yuzeyinin ve mekanin kullanim amacina gore kaplama kombine
yontemi ile yapilabilir. Yapistirma harci hem kaplama ytzeyine strultp taraklanmali
hem de seramiklerin arka kisminin timune strulip ayni tarakl mala ile
taraklanmalidir. Ylizeyde yapisma aderansi acisindan bir problem yok ise
uygulamanin kombine yapilmasina gerek yoktur.
Zemin kaplamalarinda arka kismina yapistirici surtlerek taraklanan karolar zaman
gecirmeden yerine yerlestirilmelidir. Yapistirici yatagina yerlestirilen karo avuc ici ile
kuvvetlice bastirilarak durus pozisyonuna gore ileri geri 2-6mm hareket ettirilmek
sureti ile sikistirma islemi yapilir. Bu esnada avug ici ile hafifi vurularak karonun
har¢ yatagina iyice temasi saglanmalidir.
Zemin kaplamalarinda 4 mm kullanildiginda arkasi cam elyaf destekli trtnler, 5mm
kullanildiginda cam elyafsiz kullaniimalidir.
Supurgelik yapilacak alanlarda, seramik désenmesine duvar dibinde maksimum 5
mm aciklik birakilacak sekilde baslaniimalidir.
Zemin uygulamalari icin 20,075 kadar tolerans kabul edilmeli, yluzeyin yatay
duzlemde diuzgunlugu ve derzlerin c¢izgisi iple ve mastar ile kontrol edilmelidir.
Egrisel alanlar i¢in fiyat farki talep edilemez, bu alanlar icin yapilacak kesimler birim
fiyata dahildir.
Betonarme ve celik konstruksiyon imalatlarda birakilan dilatasyonlarin teknigine
gore teskili fiyata dahildir.
Supurgelik-doseme serami@i birlesimleri anti bakteriyel mastik ile izole edilecektir.

DUVAR KAPLAMASI
Mekanik ve elektrik tesisatlari dosenmeden seramik kaplamasi yapilmamalidir.
Seramige baslarken alt siranin kotunda ve terazisinde baslanmasina 6zen
gosterilmelidir. ilk sira mastar yardimi ile hizalanacaktir.
Alci yuzeylerde ylzeyin emiciligini azaltmak ve yapisma mukavemetini artirmak icin
bir gun icerisinde yapilabilecek alana akrilik esasli astar uygulanmasi tavsiye edilir.
Astar suruldikten 45-60 dakika sonra (23°C) uygulamaya gecilir. Ortam c¢ok sicak
veya ruzgarli ise bu sure kisaltilabilir.
Kose birlesimlerinde kullanilacak kose birlesim profili birim fiyata dahildir. Dis
koselerde kenarlari yuvarlatiimis ve uygun sekilde renklendirilmis seramikler
kullaniimalidir.
Duvar uygulamalarinda icin 0,075 kadar tolerans kabul edilmeli, ylizeyin yatay
duzlemde duzgunlugu ve derzlerin ¢izgisi iple ve mastar ile kontrol edilmelidir.
Ozel desenler atélyede imal edilecektir.
Betonarme ve celik konstruksiyon imalatlarda birakilan dilatasyonlarin teknigine
gore teskili fiyata dahildir.
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SUPURGELIK
Harc¢ tarakh mala ile yayilarak homojen bir kalinhga sahip olmasi saglanacaktir.
Seramik supurgelik detay cizimlerine gore yerlestirilecektir. Seramikler bosluk ve
hava ceplerini almak Uzere hafifce vurularak sikilanacaktir.
Harcin tasan kisimlari hemen temizlenecektir.
Derzler en ¢cok 1 mm olacak ve altlik harci prizini yaptiktan sonra, temizlenerek
onaylanmis derz dolgu malzemesi ile doldurulacaktir.
Derzler secilmis dolgu malzemesiyle tam olarak doldurulacaktir. Tasan kisimlar
silindikten sonra eksik kalmis derzler yeniden doldurulacaktir.
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5.5 EPOKSIi BOYA YAPILMASI

5.5.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

5.5.1.1 Isin Tanimi
Epoksi boya uygulamasinin projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

5.5.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uzerinden boya imalati m? olarak hesaplanacaktir.

5.5.1.3 Ilgili Standartlar

TS 39/T1 Boyalar-Organik Cozucl Esasli-Son Kat

TS 39/T2 Boyalar-Organik Cozucu Esasli-Son Kat

TS 7847 Boyalar ve sivalar-Kagir ve beton dis cephe icin kaplama malzemeleri ve
kaplama sistemleri

TS 789 Boyalar - Seltlozik - Parlak

TS EN ISO 4618 Boyalar ve vernikler — Terimler ve tarifler

TS EN ISO 4619 Boyalar ve vernikler i¢in kurutucular

TS 6611 EN I1SO 3668 Boyalar ve vernikler — Boya renklerinin gorsel olarak
karsilastirilmasi

TS EN ISO 16474 Boyalar ve vernikler — Laboratuvarda 1sik kaynagina maruz
birakma metodu

TS 6613 Boya ve vernikler — Ambalaj icindeki madde miktarinin tayini

TS 8656 Vernikler - Vinil klorid recine bazli

TS 8657 Vernikler - Ftalik recine bazl

TS 8693 Vernikler - Yag bazli

TS 8694 Vernikler - Akrilik recine bazl

TS 8751 Vernikler - Aminoalkid recine bazl

TS 11604 Vernikler - Selulozik esasli

TS 10285-1 EN I1SO 4623-1 Boyalar ve vernikler—Lif seklinde korozyona dayanim
tayini

Bolum 1: Celik taban malzemeler

TS 10556 Boyalar - Aminoalkid regine bazl

TS 11376 Boyalar - Vinil klorid regine bazl

TS 11589 Boyalar — Epoksi regine esasli — Katranl (Deniz suyu ve kimyasallara
karsi koruma saglayan boya)

TS 11590 Boyalar - Epoksi regine bazli — Celik yapilar icin
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TS 11603 Aliuminyum Boya
TS 2436 Boyalar icin mineral ¢ozuculer
TS 9720 Tiner — Seliulozik
5.5.1.4 Yuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokimanlar ve Ornekler

Imalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay i¢in
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikc¢a imalat baslamayacaktir.

Kalite Belgeleri
Uriiniin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dokiimanlar sunulacaktir.

Numuneler
Uygulamada kullanilacak malzemelere ait numune uygulama 6ncesinde Kontrol ile
birlikte belirlenecek bir alana uygulanarak onaya sunulacaktir.

5.5.2 Malzeme

Kutu icindeki Boya iyice karistiriimis ve ogutulmus olmahdir. Cokelmis,

durumu: topaklanmis olmamali ve firca ile dizgun bir sekilde vurulabilecek
kivama gelmesi icin bir karistirici ile kolayca karistirilabilecek
kalinhkta olmalidir.

Kabuklasma: Kutuya doldurulduktan sonra agzi kapatilan boyanin 48 saat
sonra kabuk tutmamasi gerekmektedir (sivinin UGzerinde ince bir
zar seklinde).

Koku: Kutu icindeki boyanin kokusu, uygulama sirasinda ve sonrasinda
anormal derecede keskin, rahatsiz edici ve dayaniimaz
olmamalidir.

Calisma Firca ile kolay surulebilir, yayilabilir ve duzgin bir satih elde

kivami: edilebilir 6zellikte olmalidir. Bu 6zellikler Kontrolor’'e, istegi
Uzerine o6rneklenerek gosterilecektir. Boya yapilirken fircanin
boyay! yeterince kavrayamamasi ve dolayisiyla boyanin yeterince
duzgin bir sekilde surilememesi boyada olmasi beklenilen
akiskanlhk 6zelliginin arzu edildigi gibi olmadigini gosterir.

Boya projede belirlenen RAL renginde olacaktir.

Tum boya renkleri uygulama dncesinde Kontrol’e onaylatilacaktir.

Boyanmis yuzeyler, cizgilerden, damarlardan, satihta gorulebilecek engebelerden,
firca izlerinden, renk ve doku farkliliklarindan arindirilmis olacaktir. Bitmis yuzeylerin
Uzerinde bulunan her bir boya tabakasi kendi icinde dizgtin bir kalinlikta olacaktir.
Kenar, kose, yarik, catlak ve ek yerleri de dahil olmak tGzere tium yuzeye surilen
boya kalinlik olarak yan ylzeyle ayni olacaktir.
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5.5.3 Uygulama

5.5.3.1 On Hazirhk

imalat yapilacak alan kuru ve temiz olmalidir; gerekiyor ise ilgili alan yabanci
maddelerden arindiriimali ve temizlenmelidir. Se¢cimine karar verilen malzemenin
uygulama talimatlarina mutlaka uyulacaktir. Yizey uygulama yapilacak boya cinsine
gore hazirlanacaktir. Varsa alt yapidaki hatalar giderilecektir.

Yuzeyin yeterli sertlige ulasabilmesi i¢cin, gevsek tabakalar zimpara, spatula, tel
firca vb. aletlerle raspalanarak temizlenecektir.

Yuzeyde, boya ve onarim yapilmayacak bolimler varsa, tzerlerini bantla kapatarak
korumaya alinacaktir.

Ylzeyin doygun, temiz ve sert olmasi i¢in, boya isleminden énce uygun bir astar
kullanilacaktir.

Yuzeylerin yeniden boyanmasi halinde bir evvelki boyanin kalkmamasi,
yumusamamasi ve purizlilik olusturmamasi lazimdir. Gerekirse bir 6énceki boya
kazinarak kaldirilacaktir.

Tariflenen boyanin imalatcisi tarafindan tavsiye edildigi takdirde boyanacak ylzey
nemlendirilecektir.

5.5.3.2 Yapim

Uygulama ortaminda asiri rizgar veya hava akimi olmamalidir.

Boya imalatcisi tarafindan baska sekilde tavsiye edilmedikge, su ile inceltilmis,
epoksi ve nemlendirilmis politiretan disinda kalan boyalarin uygulanmalari
esnasinda cevre sicaklik derecesi +7°C ile +35°C arasinda olacaktir. Su ile
inceltilmis boyalarin uygulanmasi i¢cin ¢evre sicaklik derecesi +10°C ile +32°C
arasinda olmalidir.

ilk defa boyanacak yeni ¢cimento yuzeyler icin en erken uygulama 3-4 hafta sonra
yapilacaktir.

islemlerden gecirilerek boyanmaya hazir hale getirilen yuzeylerin kirlenmemesi icin
iki kat astar uygulanacaktir. iki kat astar sonrasinda, yiizeyin diizgiin olmadigi
durumlarda, astarin tzerine yoklama seklinde ve celik spatil ile macun
uygulanacaktir. Buyuk catlak, yarik ve ¢cukurlar bir defada doldurulmayip, uygulama
ince katlar halinde yapilacaktir.

Macunun tamamen kurumasindan sonra zimparalanarak, ikinci kat astar
cekilecektir. Son kat boya olarak uygun boyalar, 6zel performans gerektiren
hallerde epoksi, politretan, klor kauguk gibi baglayicilar kullanilacaktir.

Bir boyama isleminde, daima ayni sisteme, markaya ait drtnler kullaniimalidir.
Uriinler uygulamadan énce iyice karistirilmali uygun kosullarda saklanmalidir.
Malzeme secildikten sonra ona en uyumlu uygulama sistemi secilmeli ve tatbik
edilmelidir.
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Uygulamada boya ve verniklerin firca ile tatbikinde iz kalmamasina 6zen

gosterilmelidir.

Puskirtme boya yapan ya da yapilmasina yardimci olan kisiler gaz maskesi

takacaklardir.

Boyanacak ylzeye bitisik olan alan veya bolium 6rti veya onaylanmis benzeri bir
koruyucu ile 6rtulecek. su ile inceltilmis boya ile boyanacak yuzeylere bitisik olan
metal ya da ahsap yuzeyler yine su ile inceltilmis boya tatbik edilmeden 6nce

astarlanacak ve/veya perdahlanacaktir.

Sivanin astar kati atilirken bosluklu bdélgeler tekrar perdahlanarak dizeltilecek veya
duzgin bir renk ve parlaklik gerekiyorsa butun ylzeye astar macunu tatbik

edilecektir.
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5.6 DOKME EPOKSIiI KAPLAMA YAPILMASI

5.6.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

5.6.1.1 Isin Tanimi
Dokme epoksi kaplama uygulamasinin projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

5.6.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uzerinden dokme epoksi imalati m? olarak hesaplanacaktir.

5.6.1.3 Ilgili Standartlar
Urtin TOV ve CE belgelerine, Urtunin dretildigi firma 1SO belgesine sahip olmalidir.

56.1.4 Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

Iimalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay ic¢in
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikca imalat baslamayacaktir.
Imalat resimleri, tipik kesitleri, kose yanasma detaylarini, derzleri v.b. icermelidir.
Kalite Belgeleri
Urtnun Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.
Uygulama Yéntemi
Yuklenici bu bolimde tarif edilen islerle ilgili uygulama yontemini teslim edecektir.

5.6.2 Malzeme
Kesifte belirtilen malzeme kullanilacaktir.

5.6.3 Uygulama

5.6.3.1 On Hazirhk

Ortamin 1sI derecesi 6 derecenin altina distugunde doseme islemi durdurulmahdir.
Dokme epoksi uygulanacak mahallerde, doseme dncesinde tum sulu imalatlar
(boya, mermer, seramik, alg¢i tavan vs.) bitirilmis olmahdir.

imalat yapilacak alan kuru ve temiz olmalidir; gerekiyor ise ilgili alan yabanci
maddelerden arindirilmali ve temizlenmelidir. Nem 6l¢cme cihazi ile sapin nemi
olctlmelidir.

Zeminin nem orani dokme epoksiye uygun olmalidir.
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Doseme kaplamalarina baslamadan 6nce; kaplama altinda kalacak tesisatin montaji
ve testleri tamamlanmis olacaktir. Bu tesisat parke kaplanmadan dnce as-built
cizimlere iglenecektir.

5.6.3.2 Yapim

Uretici talimatlarina uygun olarak uygulama yapilacaktir.
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5.7 LAMINE PARKE KAPLAMA YAPILMASI

5.7.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

5.7.1.1 Isin Tanimi
Lamine parke kaplama uygulamasinin projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

5.7.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uzerinden lamine parke metraji m? olarak hesaplanacaktir.

5.7.1.3 Ilgili Standartlar

TS EN 13501-2 Yapi malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi

TS EN 310 Ahsap esasli levhalar — Egilme dayanimi ve egilme elastikiyet
modulindn tayini

TS EN 311 Ahsap esasl levhalar — Yuzey saglamligi — Deney metodu

TS EN 321 Ahsap esasli levhalar — Tekrarlanan rutubet sartlarinda rutubete direncin
tayini

TS EN 323 Ahsap esasli levhalar — Birim hacim agirliginin tayini

TS EN 324 Ahsap esasli levhalar — Levha boyutlarinin tayini

TS EN 326 Ahsap esasli levhalar — Numune alma kesme ve muayene

TS EN 351 Ahsap ve ahsap esasli mamullerin dayanikliligi — Emprenye edilmis masif
ahsap

TS EN 355 Ahsap ve ahsap esasli mamullerin dayaniklhihgi — Kullanim siniflarinin
tanimi

TS EN 387 Tutkalli lamine ahsap — Genis kama disli birlestirmeler — Performans ve
asgari uretim ozellikleri

TS EN 1534 Ahsap yer dosemeleri — Zedelenmeye karsi mukavemetin belirlenmesi
— Deney yontemi

TS 5204 EN 13756 Ahsap yer dosemesi - Terminoloji

TS EN 13228 Ahsap yer dosemesi — Parkeleri de iceren rabitali (bindirmeli-ge¢gmeli)
masif ahsap yer doseme elemanlari

TS 200 EN 13488 Ahsap yer dosemesi — Mozaik parke elemanlari

TS EN 13307 Yapisal olmayan kullanimlar i¢in ahsap kalaslar ve yari mamul profiller
TS EN 13442:2013 Ahsap ve parke yer dosemeleri ile i¢ ve dis ahsap kaplamalar —
Kimyasal maddelere karsi direncin belirlenmesi

TS EN 13489 Ahsap yer dosemesi - Cok tabakali parke elemanlari
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TS EN 13986 Yapilarda kullanilan ahsap esasl levhalar — Karakteristikler,
uygunlugun belirlenmesi ve isaretleme

TS EN 14342+A1 Ahsap yer dbosemeleri — Karakteristikler, uygunlugun
degerlendirilmesi ve isaretleme

TS EN 14354 Ahsap yer dosemeleri — Soyma kaplamalari ahsap yer désemesi
TS EN 14762 Ahsap yer dosemesi — Uygunlugun degerlendirilmesi icin numune
alma islemleri

5.7.1.4 Yuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokimanlar ve Ornekler

Imalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikc¢a imalat baslamayacaktir.
Imalat resimleri, tipik kesitleri, kose yanasma detaylarini, derzleri v.b. icermelidir.
Kalite Belgeleri
Urunuin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dokiimanlar sunulacaktir.
Uygulama Yéntemi
Yuklenici bu boliumde tarif edilen islerle ilgili uygulama yontemini teslim edecektir.
Numuneler
Uygulamada kullanilacak malzemelere ait numune uygulama dncesinde onaya
sunulacaktir.

5.7.2 Malzeme

Kullanilacak halilar asagidaki fiziki degerlere sahip olmalidir:

Ust tabaka kalinhgi: 2,5-6mm
(Sistre ile yenilenebilir Grtin tercih ediliyorsa min. 4mm
tavsiye edilmektedir.)

Alt taslyicl tabaka: Suya karsi dayanimi yuksek hus benzeri agaclar
kullanilmalidir; cam, kdknar ve kavak gibi
yumusak ve neme direnci olmayan agaclardan
kacinilmalidir.

Yapstirma: Ust tabaka recine ve sicak presleme ile alt tasiyici
tabakaya yapistirilmalidir. Yapstirma isleminde insan
saglhgini olumsuz etkileyecek kimyasallar
kullanilmayacaktir. Ust ve alt tabaka(lar) calisma riskini
minimuma indirecek sekilde birbirine ters ac¢l yapacak
sekilde yapistirilacaktir.

Isil gecirgenligi min 0,076
(Mm2K/W):
Antistatik 6zellik: <2kV

Kaymazlik sinifi: DS
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Yanmazlik sinifi: B

Parke Ust katmani, cila rengi ve ylzey etkisi Kontrol onayina sunulacaktir; ancak

numunesi onaylanmis olan trunler kullanilacaktir.

Lamine parke uygulamasinda yerine gore asagida listelenen yardimci malzemeler

kullanilabilir:

- Muhtelif kése profilleri ve derz citalari (Projesine uygun)

- Self leveling (Kendiliginden yayilan) tesviye sapi: Sapin yuzeyinde yeterli
purtzsuzligun veya sapta kuruluk seviyesinin istenen zamanda
saglanamamasi durumunda kullanilacaktir.

- Yapistirmali uygulamalarda cift komponentli parke tutkali (yaklasik 40gr/m2)

- Yuzer doseme uygulamasi yapiliyor ise asagidaki silte tiplerinden performans
beklentisine uygun olan uygulanacaktir:

Polietilen silte (2mm)

Metalize silte (1-5mm): Neme dayanim

Kapron levha (2mm): Ses ve isi yalitimi

Mantar silte (3-5mm): Ses ve isI yalitimi

o ) e : e | s 1

5.7.3 Uygulama

5.7.3.1 On Hazirhk

Ortamin 1sI derecesi 6 derecenin altina distigunde déseme islemi durdurulmalidir.
Parkenin désendigi ortam sicakhginin 15 ile 24°C ve ortam nem oraninin ise (bagil
nem) % 40 ile 60 olmasi uygundur.

Dosenecek parkeler mekana 48 saat 6nceden sevk edilip, ortam rutubetine ve
sicakligina alistinimahdir. (Uygulama anina kadar parke paketlerinin naylonlarinin
yirtilmamis olmasi gerekmektedir).

Parke dosenecek olan mahallerde, déseme 6ncesinde tim sulu imalatlar (boya,
mermer, seramik, al¢i tavan vs.) bitirilmis olmahdir.

imalat yapilacak alan kuru ve temiz olmalidir; gerekiyor ise ilgili alan yabanci
maddelerden arindirilmal ve temizlenmelidir. Nem &lgme cihazi ile sapin nemi
olctlmelidir.

Parke dosenecek zemin duzgun olmalidir; istenen ylzey sap ile saglanamamis ise
self leveling tesviye sapi yapilarak purtzsiz hale getirilmelidir.

Zeminin nem orani parkeye uygun olmalidir.

Parke dosenecek mekanlarin bagil rutubetini atmasi icin parke déseme yapiimadan
once mekan 1-2 hafta isitilmali ve parke ondan sonra désenmelidir.

Doseme kaplamalarina baslamadan 6nce; kaplama altinda kalacak tesisatin montaji
ve testleri tamamlanmis olacaktir. Bu tesisat parke kaplanmadan énce as-built
cizimlere islenecektir.

TUm izolasyon, su yalitimi ve diger bitmis imalatlar montaj sirasinda korunmaldir.
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5.7.3.2 Yapim

Parke dosenecek mekanlarin zemin sapi en az 300-350 dozajda, duz ve catlaksiz
olmalidir. Kaplama kutu profil Gzeri mdf Ustine de uygulanabilir.

Uygulama yapilacak sapin nem orani Ureticinin belirleyecedi oranin tGizerinde
olamaz. Bu nem orani, sicakhgli 20C° ve ortam rutubeti yaklasik 060RH’yi asmayan
bir ortamda 6lctulmelidir. Zemin nemi 6lgcme islemi Gann Hydromette HB 30 dijital
o6lcme aleti ile yapilacaktir.

Doseme islemine, duvar kenarindan disi zivana duvara bakacak sekilde
baslanmalidir.

Duvarla malzeme arasina genlesme boslugu birakacak koruyucu kama konulmalhdir.
Bir sonraki panel takoz ile vurularak lambasinin bir 6nceki panelin zivanasina tam
oturmasi saglanacaktir.

Bir sonraki sira onceki siradan artan parca ile baslamali ve birbirini takip eden
siralarin birlesme cizgileri en az 20 cm kaydirilmalidir.

Parkeler mekanin rutubetine ve sicakliina gére maksimum, ende metre tilde 2
mm boyda ise metre tilde 1 mm calisabilir. Duvar kenarlari, kapi kasalari ve farkl
malzemeler ile birlesim icin bunlar dikkate alinmalidir.

Kap! kasalarinin kalinliginin betona oturan kisminin yarisi parke kalinligi kadar
kesilip asagidaki parkenin rahatca calismasi saglanmalidir.

Uygulamanin sap Uzerine yapistirma sistemi ile olmasi halinde, sapin tozumayan ve
kendi icinde kot farki arz etmeyecek sekilde asgari 40 mm kalinlikta olmasi
gerekmektedir

Yapistirma sistem désemede, parke panelleri zemine yapistirilacaktir.

Zemine oncelikle polidretanli bir astar strulmeli tGzerine cift bilesenli politretan
esasl bir tutkal ile parkeler yapistirilacaktir, bunu yaparken parkenin lamba
zivanalarina kesinlikle tutkal kullanilmayacaktir.

Ylzeye tasan tutkal temiz bir bezle silinmelidir.
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5.8 RULO PVC KAPLAMA YAPILMASI

5.8.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

5.8.1.1 Isin Tanimi
Rulo PVC kaplama uygulamasinin projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

5.8.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uzerinden PVC kaplama imalati m? olarak hesaplanacaktir.

5.8.1.3 Ilgili Standartlar
Urtin TOV ve CE belgelerine, Urtunin dretildigi firma 1SO belgesine sahip olmalidir.

58.1.4 Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

Iimalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikca imalat baslamayacaktir.
Imalat resimleri, tipik kesitleri, kose yanasma detaylarini, derzleri v.b. icermelidir.
Kalite Belgeleri
Urunun Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.
Uygulama Yéntemi
Yuklenici bu bolimde tarif edilen islerle ilgili uygulama yontemini teslim edecektir.

5.8.2 Malzeme
Kesifte belirtilen malzeme kullanilacaktir.

5.8.3 Uygulama

5.8.3.1 On Hazirhk

Ortamin 1sI derecesi 6 derecenin altina distugunde doseme islemi durdurulmahdir.
PVC ddsenecek olan mahallerde, déseme dncesinde tium sulu imalatlar (boya,
mermer, seramik, al¢i tavan vs.) bitirilmis olmahdir.

imalat yapilacak alan kuru ve temiz olmalidir; gerekiyor ise ilgili alan yabanci
maddelerden arindirilmali ve temizlenmelidir. Nem 6l¢cme cihazi ile sapin nemi
olctlmelidir.
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PVC dosenecek zemin dizgun olmalidir; istenen ylzey sap ile saglanamamis ise self
leveling tesviye sapi yapilarak purtzsuz hale getirilmelidir.

Zeminin nem orani PVC’ye uygun olmalidir.

Doseme kaplamalarina baslamadan 6nce; kaplama altinda kalacak tesisatin montaji
ve testleri tamamlanmis olacaktir. Bu tesisat parke kaplanmadan dnce as-built
cizimlere islenecektir.

Tum izolasyon, su yalitimi ve diger bitmis imalatlar montaj sirasinda korunmalidir.

5.8.3.2 Yapim

Uretici talimatlarina uygun olarak uygulama yapilacaktir.

PVC malzeme kaplanacak yuzeye yapistirmak sureti ile (tackifier veya cift tarafli
bant kullanilarak) uygulanir. Uygulanacak derzsiz olarak ylizeye uygun yapistirici
kullaniimalidir.

PVC’den baska malzemeye geciste mutlaka gecis profili kullaniimalidir.

Doésemeden c¢ikacak elektrik v.b. tesisat kapaklari, buatlar vs. Yerleri 6nceden tesbit
edilmelidir. Gerekiyorsa bu kapaklarin tGzeri doseme kaplamasi ile ayni malzemeden
kaplanmalidir.
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5.9 ALUMINYUM SUPURGELIK YAPILMASI

5.9.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar bélumuinde
aciklanmistir.

5.9.1.1 Isin Tanimi

Aluminyum supurgelik uygulamasinin projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

5.9.1.2 Olcme Metodu

Projesi Uzerinden aliminyum supurgelik imalati mt olarak hesaplanacaktir.

5.9.1.3 Ilgili Standartlar

TS 4938 Boyalar ve vernikler — Sivi veya toz boyalardan asit ekstraktlarinin
hazirlanmasi

TS EN 13501-2 Yap! malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi

TS 485 Aluminyum ve aluminyum alasimlari band, serit ve levha

TS 515 Aluminyum ve aluminyum alasimlari — Bicimlenebilir mamullerin temper
kisa gosterilisleri

TS 573 Aluminyum ve aluminyum alasimlari - Bicimlendirilebilen mamullerin
kimyasal bilesim ve sekli

TS 1202 Aliminyum ve aliminyum alasimlarinin kimyasal analiz metotlari mangan
ve magnezyum miktari tayini

TS 4922 Metalik malzemelerin yilzey islemi, aluminyum alasimlarinin anodik
oksidasyonu (eloksal) teknik ozellikleri

TS 5247 EN 12020 Aliminyum ve aliUminyum alasimlari —En aw- 6060 ve En-aw
6063 alasimlarindan ekstrizyon ile imal edilmis hassas profiller

TS EN 28839 Baglama elemanlarinin mekanik 6zellikleri — Demir disi metalden —
civatalar, vidalar, saplamalar ve somunlar

5.9.1.4 Yuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokumanlar ve Ornekler
Imalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikca imalat baslamayacaktir.
Imalat resimleri, tipik kesitleri, kose yanasma detaylarini, derzleri v.b. icermelidir.
Kalite Belgeleri
Urtnun Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden

sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.
Numuneler
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Uygulamada kullanilacak malzemelere ait numune uygulama dncesinde onaya
sunulacaktir.

5.9.2 Malzeme

Montaja hazir RAL 9005 45 derece pahh 8cm yuksekliginde aliminyum stpurgeliktir.
Profil ylzeyi dizgin olacak, ylzeyde catlaklar, egrilik, renk farklihgi gibi kusurlar
bulunmayacaktir.

5.9.3 Uygulama

5.9.3.1 On Hazirhk

Uygulama 6ncesinde, uygulama yapilacak yuzeylerin, Uretici firmanin kataloglarinda
belirtilen sartlara ve uygulama talimatlarina uygun olup olmadigi Yuklenici
tarafindan incelenecek, bu yuzeylerin Uretici firma tariflerine uygun olarak imalata
hazir hale getirilmesi icin gerekli duzeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir.
Uygulama yapilacak olan yuzeyler, toz, moloz, kir, serbet akintilari, har¢ artiklari,
kalip yagi, boya, al¢i siva, macun v.b. kalintilardan, gevsek malzeme ve
benzerlerinden, her turliu kesici cisimden, makine, yag ve benzerlerinden
arindirilacaktir.

Yuklenici herhangi bir uygulamadan énce zemin kot farkliliklari ve duvarda herhangi
bir bozukluk olup olmadigini kontrol edecektir.

Uygulama mahali icin planlanmis sabit tesisat ve diger kalici bina elemanlarinin
yapim islerinin bitirilmis oldugu teyit edilecektir, bu tesisatin imalat resimleri ile
vakitlice karsilastirilarak gerekiyor ise dnlem alinmasi yuklenici sorumlulugundadir.

5.9.3.2 Yapim

Supiurgelik dlgustine uygun olarak kesilecek, profil birlesim yerlerinde ek cizgilerinin
belirsiz olacak bicimde tam intibak edecek tarzda alistirilacaktir.

Sabit alt parca, Ureticinin tavsiye ettigi malzeme ve boyutta diibel ve vidalarla
bitmis duvar kaplamasina tespit edilecektir.

Onceden kesilmis ve alistirilmis aliminyum profil, duvara tespit edilmis olan alt
parcasinin tirnaklarina gecirilerek tespit edilecektir.

imalatin ardindan zeminden kaynaklanan bosluklar 5mm’ye kadar Kontroliin
belirtecegi renkte mastik ile dlzeltilecektir.Daha buyuk farkliliklar kabul edilemez.
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6 BOYA ve SIVA ISLERI
6.1 SIVA ISLERI

6.1.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

6.1.1.1 Isin Tanimi

Siva, seramik kaplama arkasi kaba siva, tavan sivasi, siva yoklamalari gibi ¢cimento
esasll veya alc¢l siva uygulamalarinin projesine ve ilgili standartlara uygun yapilmasi
isidir.

6.1.1.2 Olgme Metodu
Projesi Uzerinden siva imalati m? olarak hesaplanacaktir.

6.1.1.3 Ilgili Standartlar

TS EN 13914 Dis ve i¢ sivalarin tasarimi, hazirlanmasi ve uygulanmasi

TS EN 13279 Yapi ve siva alcilari

TS EN 13658-1 Siva tasiyicilar ve siva profilleri - Metal — Tarifler, gerekler ve
deney yontemleri- Bolum 1: i¢ siva icin

TS EN 13658-2 Siva tasiyicilar ve siva profilleri - Metal — Tarifler, gerekler ve
deney yontemleri- Bolium 2: Dis siva i¢in

TS EN 998-1 Kagir harci — Ozellikler — Bolum 1: Kaba ve ince siva harci

TS 7847 Boyalar ve sivalar — Kagir ve beton dis cephe i¢in kaplama malzemeleri ve
kaplama sistemleri

TSE K 208 Sivalar ve yapistiricilar i¢cin aderans artirici akrilik dispersiyon esasli
astarlara iliskin mamul 6zellikleri

6.1.1.4 Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

Iimalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadik¢ca imalat baslamayacaktir.

Kalite Belgeleri
Uriiniin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.

Numuneler
Uygulamada kullanilacak malzemelere ait numune uygulama 6ncesinde Kontrol ile
birlikte belirlenecek bir alana uygulanarak onaya sunulacaktir.
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6.1.2 Malzeme
Cimento Yiuksek aderans 6zelligine sahip, birlesimlerinde kullanilan katki
Esasl Siva: malzemeleri sayesinde bunyesel suyu tutan ve hizli kurumaya engel olarak

kilcal catlamalara mani olan, tuz ve yabanci maddeler icermeyen, dzel
hazirlanmis hargtir.

Kuru Birim Agirligi Kg/ms3 1400 %= 100

Yas Birim Agirhgi Kg/ms3 1800 = 200

Ortalama Basing Dayanimi N/mm?2 >2,5

Ortalama Egilme Dayanimi N/mm?2 >1

Aderans Dayanimi / Kuru OrtamdaN/mm?2 > 0,3

Elastisite Modulu N/mm?2 4500 £ 100

Isi iletkenlik Katsayisi (25.3 C°) W/mK 0.42+ 0.02

Alcl Siva: Yapi al¢lilari, alci tasinda (CaS04 2H02) bulunan kristal haldeki suyun kismi

yada tamamen giderilmesi suretiyle elde edilir. Siva algisi, al¢l tasinin 170—

250°C’de pisirilmesiyle elde edilen al¢i olup ¢abuk sertlesen algi
grubundadir:

Kuru Birim Agirligi Kg/ms3 1000 %= 100
Yas Birim Agirhgi Kg/m3 1500 %= 100
Ortalama Basin¢g Dayanimi N/mm=2 >2,5
Ortalama Egilme Dayanimi N/mm=2 >1
Aderans Dayanimi / Kuru OrtamdaN/mm=2 > 0,3
Elastisite Modulu N/mm?2 2500 = 100
Isi iletkenlik Katsayisi (25.3 C°) W/mK 0.34

6.1.3 Uygulama

6.1.3.1 On Hazirhk

imalat yapilacak alan kuru ve temiz olmalidir; gerekiyor ise ilgili alan yabanci
maddelerden arindirilmal ve temizlenmelidir.

Siva yuzeylerinde catlamalar krater seklinde ayrilmalar, lekeler ve kirlenmeler
olusmamasi i¢in 6ncelikle duvarlarin usultiine uygun olarak 6rulmus olmasi gerekir.
Siva oncesinde 6zelikle gaz beton duvarlar islatiimali ve duvarin su emmesi sonucu
sivanin hizli sekilde kurumasinin éniine gecilmelidir.

Sivaya baslanmadan dnce, siva alt hizalari saptanip isaretlenir, ylizeydeki cikinti ve
bulasiklar kazinip temizlenir, duvar dipleri betonsa stpurulur, topraksa kalas dizilir
ve duvar ylzeyi iyice islatilir.

Sivanacak beton ylzeyler yeterince puruzlu degilse, tasci taragi ile dislenir; Yogun
beton, yogun tugla vb. plriizsiz ve su ¢cekmez yuzeylere aderans arttirici Grinler
uygulanir.

Her duvar modulunde Kontrol’den onay alindiktan sonra siva islerine gecilecektir.
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6.1.3.2 Yapim

Cephe fugalari 45 m’lik moduller icin hazirlanacaktir. Yuklenicinin kullanacagi fuga
citalarinin duvara sabitlenmesi, u¢ uca eklenme rabitz tel sabitleme detaylari siva
yapilmasi birim fiyatinin icindedir.

Siva yapimi sirasinda kullaniimasi gereken tiim siva aksesuarlari (metal i¢c-dis
duvar kose profilleri, mastar profilleri, rabitz teli vs.) Kontrolor tarafindan
onaylanmis olarak, muhakkak surette kullaniimis olacaktir.

Siva yuzlerinin disey ve duzlem olarak mastarinda yapilmasini saglamak icin, en
cok iki metre ara ile tesviye seritleri (anolar) hazirlanacaktir. Anolar ve kasalar
uyularak duvar yuzi mastarinda sivanacaktir.

Siva kaplama veya pervaz altina girdigi takdirde, girme pay! en az 2 cm olmalidir.
Pervazsiz kapilarda kasalara birlesen sivada, birlesme yerlerinde catlakliklari
onlemek icin ara kesiti fuga yapilmall veya baska bir tedbir alinmaldir.

Uygun olmayan imalat, Kontolor'un ikaziyla aninda duzeltilecektir.

Siva tabakalarinin mukavemetleri (dozaji) yanls tanzim edilmemelidir. Mukavemet
Uste dogru azalmall veya tum tabakalar esit mukavemette olmalidir.

Son tabaka ¢ok ince olarak tanzim edilmelidir.

Siva alt tabakalari yeterli purtzlilikte olmahdir.

Kalin bir siva tabakasina hentiz yumusakken tirfil (malasi) yapiimamalidir. Siva
sertlesince trifillenir ve islem gerekirse stinger uygulanarak bitirilir.

Farkli malzeme birlesim yerlerinde ve hareket olabilece@i distunulen noktalarda siva
filesi kullaniimahdir.

Siva uygulanacak ytzeylerde her turlt beton - tugla birlesimlerinde rabitz teli
kullanilacaktir.

Brut beton yuzeylerde rabitz teli cakilip serpme siva yapildiktan sonra siva
uygulamasina gecilecektir.

Kisin siva yapilirken sivanin donmasina muisaade edilmemelidir.

Donmus durumdaki duvarlara siva yapilmamalidir.

Ruzgara acik ylzeyler icin dnlem alinmali ve hizli kurumanin éndne gecilmelidir.
Uygulamadan 24 saat sonra siva ylzeyi mutlaka sulanmalidir.

Siva, kaba ve ince olarak, genellikle iki tabaka halinde vurulur. Yuzeyler 20m2’den
buyuk degil ve duzglunse tavan sivalari, serpme Uzerine bir kat olarak yapilabilir.
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6.2 BOYA ISLERI

6.2.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

6.2.1.1 Isin Tanimi
Boya ve cila uygulamalarinin projesine uygun detayda yapilmasi isidir.

6.2.1.2 Olcme Metodu
Projesi Uizerinden boya veya cila imalati m? olarak hesaplanacaktir.

6.2.1.3 Ilgili Standartlar

TS 39/T1 Boyalar-Organik Cozucl Esasli-Son Kat

TS 39/T2 Boyalar-Organik Cozucu Esasli-Son Kat

TS 7847 Boyalar ve sivalar-Kagir ve beton dis cephe icin kaplama malzemeleri ve
kaplama sistemleri

TS 789 Boyalar - Seltlozik - Parlak

TS EN ISO 4618 Boyalar ve vernikler — Terimler ve tarifler

TS EN ISO 4619 Boyalar ve vernikler i¢in kurutucular

TS 5808 Boyalar ve vernikler — Su bazli kaplama malzemeleri ve sistemleri — i¢
mekan duvar ve tavanlar icin

TS 6611 EN ISO 3668 Boyalar ve vernikler — Boya renklerinin gorsel olarak
karsilastirilmasi

TS EN ISO 16474 Boyalar ve vernikler — Laboratuvarda isik kaynagina maruz
birakma metodu

TS 6613 Boya ve vernikler — Ambalaj icindeki madde miktarinin tayini

TS 8656 Vernikler - Vinil klorid recine bazli

TS 8657 Vernikler - Ftalik recine bazli

TS 8693 Vernikler - Yag bazli

TS 8694 Vernikler - Akrilik recine bazl

TS 8751 Vernikler - Aminoalkid regine bazli

TS 11604 Vernikler - Seltlozik esash

TS 10285-1 EN I1SO 4623-1 Boyalar ve vernikler—Lif seklinde korozyona dayanim
tayini

Bolum 1: Celik taban malzemeler

TS 10556 Boyalar - Aminoalkid regine bazl

TS 11376 Boyalar - Vinil klorid regine bazl
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TS 11589 Boyalar — Epoksi regine esasli — Katranl (Deniz suyu ve kimyasallara
karsi koruma saglayan boya)

TS 11590 Boyalar - Epoksi regine bazli — Celik yapilar icin

TS 11603 Aluminyum Boya

TS 2436 Boyalar icin mineral ¢ozlculer

TS 9720 Tiner — Selulozik

6.2.1.4 Yuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokumanlar ve Ornekler

Imalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay i¢in
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikc¢a imalat baslamayacaktir.

Kalite Belgeleri
Urunuin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dokiimanlar sunulacaktir.

Numuneler
Uygulamada kullanilacak malzemelere ait numune uygulama 6ncesinde Kontrol ile
birlikte belirlenecek bir alana uygulanarak onaya sunulacaktir.

6.2.2 Malzeme

BOYA TiPLERI

Plastik Boya Akrilik kopolimer emiulsiyon esasli, su bazli, silikon katkili mat
gorunumliu son kat ic cephe boyasi

Saten Boya Akrilik kopolimer emiulsiyon esasli, su bazli, silikon katkill yari
mat gérinimli son kat i¢c cephe boyasi

Dekoratif Kalekim vb.

Renkli Siva

Cila Ahsap islerinde kullanilan vernik

BOYALARDAN BEKLENEN PERFORMANS

Kutu icindeki Boya iyice karistiriimis ve ogutulmus olmahdir. Cokelmis,

durumu: topaklanmis olmamal ve firca ile dizgun bir sekilde vurulabilecek
kivama gelmesi icin bir karistirici ile kolayca karistirilabilecek
kalinlikta olmalidir.

Kabuklasma: Kutuya doldurulduktan sonra agzi kapatilan boyanin 48 saat
sonra kabuk tutmamasi gerekmektedir (sivinin tGzerinde ince bir
zar seklinde).

Koku: Kutu icindeki boyanin kokusu, uygulama sirasinda ve sonrasinda
anormal derecede keskin, rahatsiz edici ve dayaniimaz
olmamalidir.

Calisma Firca ile kolay surulebilir, yayilabilir ve diizgun bir satih elde



YAYIN TARIH:
3 INSAAT iINCE ISLER 28:05.2014
M\J@Mﬁs TEKNIK REV.TARIHI : SAYFA : 76
GROUP SARTNAMESi 28.05.2014
REV NO : 00
kivami: edilebilir 6zellikte olmalidir. Bu 6zellikler Kontrolor'e, istegi

Uzerine orneklenerek gosterilecektir. Boya yapilirken fircanin
boyay! yeterince kavrayamamasi ve dolayisiyla boyanin yeterince
duzgin bir sekilde sturulememesi boyada olmasi beklenilen
akiskanlk 6zelliginin arzu edildigi gibi olmadigini gdsterir.
Boyalar projede belirlenen RAL renginde olacaktir.
Tum boya ve ahsap renkleri uygulama 6ncesinde Kontrol’e onaylatilacaktir.
Boyanmis yuzeyler, cizgilerden, damarlardan, satihta gorulebilecek engebelerden, firca
izlerinden, renk ve doku farkliliklarindan arindirilmis olacaktir. Bitmis yuzeylerin
Uzerinde bulunan her bir boya tabakasi kendi icinde dizgin bir kalinlikta olacaktir.
Kenar, kose, yarik, catlak ve ek yerleri de dahil olmak Uzere tum ylzeye suriulen boya
kalinlik olarak yan yuzeyle ayni olacaktir.

6.2.3 Uygulama

6.2.3.1 On Hazirhk

imalat yapilacak alan kuru ve temiz olmalidir; gerekiyor ise ilgili alan yabanci
maddelerden arindirilmali ve temizlenmelidir. Secimine karar verilen malzemenin
uygulama talimatlarina mutlaka uyulacaktir. Yizey uygulama yapilacak boya cinsine
gore hazirlanacaktir. Varsa alt yapidaki hatalar giderilecektir.

ic cephelerde Cimento esasli siva ile sivanmis olan yiizeylerde saten algi ile hazirhk
yapilacaktir. Ylzey 6zelliklerine gore 2-4 mm kalinhiginda saten al¢i uygulanacak,
ylzeyde olabilecek tum bozukluklar giderilecektir.

Yuzeyin yeterli sertlige ulasabilmesi icin, gevsek tabakalar zimpara, spatula, tel
firca vb. aletlerle raspalanarak temizlenecektir.

Yuzeyde, boya ve onarim yapilmayacak bolimler varsa, tzerlerini bantla kapatarak
korumaya alinacaktir.

Ylzeyin doygun, temiz ve sert olmasi i¢in, boya isleminden 6énce uygun bir astar
kullanilacaktir.

Yuzeylerin yeniden boyanmasi halinde bir evvelki boyanin kalkmamasi,
yumusamamasi ve purazlilik olusturmamasi lazimdir. Gerekirse bir 6énceki boya
kazinarak kaldirilacaktir.

Tariflenen boyanin imalatcisi tarafindan tavsiye edildigi takdirde boyanacak ylzey
nemlendirilecektir.

6.2.3.2 Yapim

Uygulama ortaminda asiri rizgar veya hava akimi olmamalidir.

Tum dis cephelerde boyanin ilk kati firca ile surilecektir. i¢c kisimlarda ise firca ya
da rulo kullanilabilir. i¢ ve dis cephelerde astar tabakasinin tizerine gelen ve
cimento harcli olmayan boyalar firca, puskurtict ya da rulo kullanilarak tatbik
edilebilirler. Ulasiimasi giic zeminlerin puskirtme boya ile boyanmasina misaade



YAYIN TARIH:
3 INSAAT iINCE ISLER 28:05.2014
M\J@Mﬁs TEKNIiK REV.TARIHI : SAYFA : 77
GROUP SARTNAMESi 28.05.2014
REV NO : 00

edildiyse de, puskurtme boyali yerlerin firca ya da benzeri bir malzeme kullanilarak
kaplanmasi gerekmektedir. Su emiulsiyonlu boyalarin uygulanmasinda kullanilacak
olan firgalar boyaya baslamadan 2 saat dnce suya birakilmahdir. Epoksi esasl
boyalar boya imalat¢isinin talimatlarina uygun olarak uygulanacaktir.

Boya imalatcisi tarafindan baska sekilde tavsiye edilmedikce, su ile inceltilmis,
epoksi ve nemlendirilmis politiretan disinda kalan boyalarin uygulanmalari
esnasinda cevre sicaklik derecesi +7°C ile +35°C arasinda olacaktir. Su ile
inceltilmis boyalarin uygulanmasi i¢cin ¢evre sicaklik derecesi +10°C ile +32°C
arasinda olmalidir.

Bagil nem orani %85’in Uzerinde ise dis cephede sulu emiulsiyon boyalar
uygulanmamalidir. Soguk havalarda, boyanacak yuzeyin Uzeri gecici bir orti ile
muhafaza edilecek ve yukarida belirtilen min. sicaklik derecesi suni isitma ile temin
edilerek boya islerine devam edilecektir. Mevcut don ve buzlanma durumlarinda
boya yapilmayacaktir.

ilk defa boyanacak yeni cimento sivall veya brit beton yiizeyler icin en erken
uygulama 3-4 hafta sonra yapilacaktir.

islemlerden gecirilerek boyanmaya hazir hale getirilen ytizeylerin kirlenmemesi igin
iki kat astar uygulanacaktir. iki kat astar sonrasinda, yuizeyin dizgin olmadig
durumlarda, astarin tzerine yoklama seklinde ve celik spatil ile macun
uygulanacaktir. Buyuk catlak, yarik ve cukurlar bir defada doldurulmayip, uygulama
ince katlar halinde yapilacaktir.

Macunun tamamen kurumasindan sonra zimparalanarak, ikinci kat astar
cekilecektir. Son kat boya olarak uygun boyalar, 6zel performans gerektiren
hallerde epoksi, politretan, klor kaucuk gibi baglayicilar kullanilacaktir.

Bir boyama isleminde, daima ayni sisteme, markaya ait Urtnler kullaniimalidir.
Uruinler uygulamadan 6nce iyice karistiriimali uygun kosullarda saklanmalidir.
Malzeme secildikten sonra ona en uyumlu uygulama sistemi secilmeli ve tatbik
edilmelidir.

Uygulamada boya ve verniklerin firca ile tatbikinde iz kalmamasina 6zen
gosterilmelidir.

Puskirtme boya yapan ya da yapilmasina yardimci olan kisiler gaz maskesi
takacaklardir.

Boyanacak ytizeye bitisik olan alan veya bolim 6rtu veya onaylanmis benzeri bir
koruyucu ile 6rtulecek. su ile inceltilmis boya ile boyanacak ytzeylere bitisik olan
metal ya da ahsap yuzeyler yine su ile inceltilmis boya tatbik edilmeden 6nce
astarlanacak ve/veya perdahlanacaktir.

Sivanin astar kati atilirken bosluklu bolgeler tekrar perdahlanarak dizeltilecek veya
duzgin bir renk ve parlaklik gerekiyorsa butun ylzeye astar macunu tatbik
edilecektir.
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7 CAM BOLME ve KAPI iSLERI
7.1 KEPENK YAPILMASI

7.1.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

7.1.1.1 Isin Tanimi
Kepenk uygulamalarinin projesine ve ilgili standartlara uygun yapilmasi isidir.

7.1.1.2 Olgme Metodu

Kapilar proje tzerinden ve kapi listelerinden adet olarak hesaplanir. Kapi listelerinde ve
detay cizimlerinde belirtilen tum aksesuarlar fiyata dahildir.

7.1.1.3 Ilgili Standartlar

TS EN 13501-2 Yapi malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi

TS EN ISO 140 Akustik — Yapilarda ve yapi elemanlarinda ses yalitiminin dl¢culmesi
TS EN 950 Kapi kanatlari — Sert cisim darbesine direncin belirlenmesi

TS EN 951 Kapi kanatlari — Yukseklik, genislik, kalinlik ve kenar dikliginin dl¢tilmesi
icin metot

TS EN 952 Kap! kanatlari — Genel ve bolgesel duzliikk — Olgme metodu

TS EN 1121 Kapilar — iki farkli ortam arasindaki davranis — Deney metodu

TS EN 1158 Bina donanimi — Kapi Ayar cihazlari — Ozellikler ve deney metotlari
TS EN 1294 Kap! kanatlari — Ardisik tniform iklim sartlarindaki nem degisimleri
etkisinde davranis tayini

TS EN 1530 Kapi kanatlari — Genel ve mevzi diizgunlik — Tolerans siniflari

TS EN 1634 Yangina dayaniklilik deneyleri — Kapi ve Kepenkler

TS 1904 Kapi kasalari — Celik sac

TS EN 1906 Bina hirdavati - Kapi kollari ve topuzlari - Ozellikler ve deney
yontemleri

TS EN 5317 Celik borular dikisli, kare ve dikdortgen kesitli

TS 9800 Celik mobilya borulari-Yuvarlak, oval, kare ve dikddrtgen

TS EN 10111 Soguk sekillendirme amacli, strekli sicak haddelenmis, dusuk
karbonlu sac ve serit — Teknik teslim sartlari

TS EN 10130 Soguk haddelenmis, disuk karbonlu celik yassi mamuller — Soguk
sekillendirme icin — Teknik teslim sartlari

TS EN 10219 Yapisal celik borular — Dikisli, alasimsiz, ince taneli ¢eliklerden soguk
sekillendirilerek kaynak edilmis
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TS EN 11797 EN 947 Menteseli ve doner kapilar — Dusey yuke karsi direncin
belirlenmesi

TS EN 12209 Bina hirdavati— Kilitler ve diller — Mekanik olarak ¢alistirilan kilitler,
diller ve kilitleme plakalari — Kurallar ve deney metotlari

TS EN 12400 Pencereler ve yayalarin gecisine uygun kapilar — Mekanik dayaniklilik
— Ozellikler ve siniflandirma

TS EN 12519 Pencereler ve yayalarin gecisine uygun kapilar — Terimler ve tarifleri

7.1.1.4 Yuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

Imalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikc¢a imalat baslamayacaktir.

Kalite Belgeleri
Urunun Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.

isletme ve Bakim Bilgileri
Malzemeler ve sistemin battind icin isletme, temizlik ve bakim bilgilerini iceren el
kitabi. Yenilenebilir parcalari icin liste ve temin edilebilecegi yerler.

7.1.2 Malzeme

Endustriyel kapi elektrik beslemesi Yuklenici tarafindan getirilecek, pano baglantisi
ve sistemin devreye alinmasi Yuklenici tarafindan yapilacaktir.

Kap! montaji icin gereken her turll celik konstriksiyon isleminin yapilmasi
sorumlulugu Yuklenici'ye aittir.

Rolling — up kapilar yukar sarilan tipte olacaktir.

Aluminyum Kaplilar ylzeylerine darbe almalari halinde yeriden c¢ikarak yukari
sarilma 6zelligine sahip olacaktir.

Yuklenici tarafindan teklif edilen kapilarin 6zellikleri ve rengi icin Kontrol’n onayini
alinacaktir.

Aluminyum lameller 77mm eninde isI yalitimsiz olanlar pres aluminyum olacaktir.
Kapi elektrik kesildiginde elle kumanda edilebilecektir.

Kapida anahtar buton sistemi bulunacaktir.

Emniyet fotoseli bulunacaktir. Kapi kapanirken altindan bir cisim veya bir canl
bulunmasi halinde fotoselli sayesinde otomaik olarak kapi acilacaktir.

Kapilarin monte edildigi tim raylar kapi fiyatina dahildir.

Aliuminyum kapilar, iki tarafinda yer alan celik babalar vasitasi ile dis darbelere
karsi korunacaktir.

Ses azaltimi BS EN 150717-1 ve TS 2381-1’e gore proje bazinda belirlenecektir.
Hareket hizi proje bazinda onaya tabidir.

Kepenklerde acil bir durumda iceriyi gérmek icin g6z hizasinda 5 lamel gecirgen
olacaktir.
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Kapilarin elektrik tesisati elektrik motoru, rediksiyon diglileri, destek levhalari,
uzaktan kumanda buton ve kontrol anahtarlari otomatik limit switch’leri ve diger
aksesuarlariyla butun olarak temin edilecektir.

Anodize aluminium isi izolasyonlu sandvic¢ lameller ve celik ¢cevre kenar profilleri

7.1.3 Uygulama

7.1.3.1 On Hazirhk

Uygulama 6ncesinde, uygulama yapilacak yuzeylerin, uretici firmanin kataloglarinda
belirtilen sartlara ve uygulama talimatlarina uygun olup olmadigi Yuklenici
tarafindan incelenecek, bu yuzeylerin Uretici firma tariflerine uygun olarak imalata
hazir hale getirilmesi icin gerekli dizeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir.
Uygulama yapilacak olan zeminler, toz, moloz, her turli gevsek malzeme ve
benzerlerinden, her turll kesici cisimden, beton, har¢ artigi, her tirli yabanci
malzeme ve kimyasallardan arindiriimalidir.

Hava sartlarinin uygun olmadigi durumlarda uygulamaya baslanmayacak, baslanmis
olan is koruma altina alindiktan sonra, elverigli kosullar olusana kadar is
durdurulacaktir.

Siparis belli standard ol¢llere gore yapilacak ise, sahadaki duvar, déseme, tavan
imalatlarinin siparis edilecek kapi élculerine uygun imal edilebilmesi icin imalat
resimleri firma tarafindan saha yetkililerine iletilecektir. Yerindeki ol¢llere gore
siparis verilecek ise; firma siparis ve/veya montaj oncesinde kesinlikle yerinde 6l¢l
alacak ve buna goére kapi net oélcilerini belirleyecektir.

Malzemeler sahaya sevk edilmeden 6nce mutlaka montaj planlamasi yapilacaktir.
Kasanin monte edilecedi duvarlarin sakilinde ve mastarinda oldugu kontrol
edilecektir. Bu duvarlarda yapilacak herhangi bir dizeltme montaj programini
aksatmayacak sekilde programlanacaktir.

imalat ve montaji tamamlayabilmek icin gerekli tim baglanti elemanlari ve
aksesuarlari eksiksiz sahaya getirilmis olmahdir.

7.1.3.2 Yapim

Kapilarin montaji Uretici talimatlarina uygun olarak yapilacaktir.

Yangina dayanimli al¢iplak duvarlarda, boya ¢catlamalarini, kapi sallanmasini
engellemek icin kasa etrafinda kutu profilden cerceve yapilacaktir. Kutu profil
olculeri kapinin agirhgina gore belirlenecektir.

Montaji tamamlanmis olan kasanin duvarla arasindaki bosluk, uygun gorulen
yerlerden Kontroltarafindan onaylanmis yangin dayanimli malzeme ile
doldurulmahdir. Bunun disinda kalan bosluklar tasyini veya cam yunu ile
doldurulmalidir.

Kasa i¢ ylzeyinde siskinlik, donukluk vb. olumsuzluklar olusmasina izin verilmez.
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7.2 YANGIN KAPILARI

7.2.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar bélumuinde
aciklanmistir.

7.2.1.1 Isin Tanimi

Sac kasali, sac kanatl yangina dayanimli kapi uygulamasinin uygulamasinin projesine
ve ilgili standartlara uygun yapilmasi isidir.

7.2.1.2 Olgme Metodu

Kapilar proje tzerinden ve kapi listelerinden adet olarak hesaplanir. Kapi listelerinde ve
detay cizimlerinde belirtilen tum aksesuarlar fiyata dahildir.

7.2.1.3 Ilgili Standartlar

TS EN 13501-2 Yapi malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi

TS EN ISO 140 Akustik — Yapilarda ve yapi elemanlarinda ses yalitiminin dl¢culmesi
TS EN 950 Kapi kanatlari — Sert cisim darbesine direncin belirlenmesi

TS EN 951 Kapi kanatlari — Yukseklik, genislik, kalinlik ve kenar dikliginin dl¢tilmesi
icin metot

TS EN 952 Kap! kanatlari — Genel ve bolgesel duzlik — Olgme metodu

TS EN 1121 Kapilar — iki farkli ortam arasindaki davranis — Deney metodu

TS EN 1158 Bina donanimi — Kapi Ayar cihazlari — Ozellikler ve deney metotlari
TS EN 1294 Kapi kanatlari — Ardisik tniform iklim sartlarindaki nem degisimleri
etkisinde davranis tayini

TS EN 1530 Kapi kanatlari — Genel ve mevzi diizgunlik — Tolerans siniflari

TS EN 1634 Yangina dayaniklilik deneyleri — Kapi ve Kepenkler

TS 1904 Kapi kasalari — Celik sac

TS EN 1906 Bina hirdavati - Kapi kollari ve topuzlari - Ozellikler ve deney
yontemleri

TS EN 5317 Celik borular dikisli, kare ve dikdortgen kesitli

TS 9800 Celik mobilya borulari-Yuvarlak, oval, kare ve dikddrtgen

TS EN 10111 Soguk sekillendirme amacli, strekli sicak haddelenmis, diustk
karbonlu sac ve serit — Teknik teslim sartlari

TS EN 10130 Soguk haddelenmis, disuk karbonlu celik yassi mamuller — Soguk
sekillendirme icin — Teknik teslim sartlari

TS EN 10219 Yapisal celik borular — Dikisli, alasimsiz, ince taneli ¢celiklerden soguk
sekillendirilerek kaynak edilmis
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TS EN 11797 EN 947 Menteseli ve doner kapilar — Dusey yuke karsi direncin
belirlenmesi

TS EN 12209 Bina hirdavati— Kilitler ve diller — Mekanik olarak ¢alistirilan kilitler,
diller ve kilitleme plakalari — Kurallar ve deney metotlari

TS EN 12400 Pencereler ve yayalarin gecisine uygun kapilar — Mekanik dayaniklilik
— Ozellikler ve siniflandirma

TS EN 12519 Pencereler ve yayalarin gecisine uygun kapilar — Terimler ve tarifleri

7.2.1.4 Yuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokimanlar ve Ornekler

Imalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikc¢a imalat baslamayacaktir.

Kalite Belgeleri
Urtnun Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.

Numuneler
Uygulamada kullanilacak malzemelere ait numune uygulama 6ncesinde Kontrol ile
birlikte belirlenecek bir alana uygulanarak onaya sunulacaktir.

7.2.2 Malzeme

Kasa veya kanatta herhangi bir egilme, cizilme, catlak, yanma, renk farklilig

gorulmeyecektir.

Kasa ve kapi Kontrol’in belirledigi RAL renginde olacaktir

Montaj sirasinda gerekli olabilecek kutu profil kor kasa karkas! Yuklenici

kapsamindadir. Kutu profil kor kasalar paslanmayi1 6nlemek amaci ile suya ve neme

karsi sentetik boya veya pas durdurucu (anti-pas) ile 2 kat boyanmalidir.

Tum aksesuarlar Kontrol tarafindan onaylanacaktir. Hangi kapi tipinde hangi

aksesuarlarinin kullanilacagi ile ilgili kapi listesine basvurulacaktir:

- Barelli Kilit Mekanizmasi

- Mentese: Yangin kapi kasasi sisteminin mentesesi kullanilacaktir.

- Kapi Kolu

- Stoper: Kapinin agirligina uygun segcilecektir.

- Hidrolik Kapi Kapatici / Carpma Mentesesi

- ki kanatli yangin kacis kapilarinda, kapilarda dogru kapanma sekansini saglayan
kapanma dizenleyicisi ve her iki kanatta da panik bar olacaktir.

Guvenlik ile ilgili sistemler: Kapi kasa veya kanatlarinda bu sistemler icin yapilmasi

gereken modifikasyonlar var ise imalat resimlerinde gosterilecektir:

- Acil ¢cikis butonu

- Panik bar
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Sac Kasa:

Sac Kanat:

Kasalar binili (germen) olacaktir.

Kapi kasalarinin, gerek ana kasa tabir edilen ve kap! kanadinin tzerinde
calistigi, gerek pervaz tabir edilen ve duvarl sikistirmaya yarayan
cercevelerinin  kenar ve baslik birlesimleri 45 ©°C gonyeli olarak
birlesecektir.

Kose birlesimleri eklemli cektirmelerle birlestirilip, kasa pervazlarinin
duvar birlesimleri ve kanadin kasaya oturdugu bolgelerde darbe ve
sesleri izole eden fitil kullanilacaktir. Kapi kasalarindaki fitil yeri, fitilin
cikmasinil engelleyecek sekilde 1,0 mm konik olacaktir.

Secilen aksesuarlara uygun bosluklar acilacaktir.

Menteseler kasa ile ayni 6zellikte ve renkte olup Uretici aksini tavsiye
etmedigi surece en az 3 adet kullanilacaktir. Kesinlikle kapiya ait
mentese kullanilacaktir.

Kap! kasalarinin Ust, orta ve alt noktalarinda yapilacak kanat vyeri
Olcimlemelerinde +3/-2 mm ‘den fazla bir sapma olmayacaktir.

Kapi kasalarinin profil kesiti, duzgunlik yo6nuyle yapilan incelemede,
birbirine paralel ve dik olmasi gereken ylzeyler arasinda a¢li sapmasi %
15’den fazla olmayacaktir.

Kap! kasalarinin mentese ve kilit basliklarinin en yakin kasa kenarina
olan uzakhg! ol¢ulduginde +1mm’ den fazla kacikhk olmayacak ve
mentese veya mentese yuvalarinin eksenlerinin kapi kasasina % 15’den
az bir acl sapmasi ile kaynaklanacaktir.

Kanadin sac kalinhgi kapinin boyutlarina uygun olacaktir. 35kg/m2’den
agir veya 230cm’den yiksek kapilarda sac kalinligi minimum 2mm
olacaktir. Her iki ylzeyde de eksiksiz tek bir plaka kullanilacaktir.
Kapinin dolgusu belirlenen yangin dayanimi sartlarina uygun olacaktir..
Kanat kose birlesimlerinde kesinlikle acilma, carpilma olmayacaktir. Sac
levhalar bukim teknigi ile bukilerek kap! kanadi hazirhgi yapilmali, sac
profiller tGizerine sac levha kaynaklanmasina izin verilmemelidir.

Kanat alinlarini kapsayacak sekilde kanadin herhangi bir yerinde sacin
kesiti gorulmeyecek sekilde bukulmuis olmalidir.

Kilit ve mentese yerleri fabrikada acilacaktir.

Kap! kanatlari icine guclendirici plakalar yerlestirilebilir.

Kanatlarin alt kenarinda ve cercevede uygun yuvalara yerlestirilmis
sicaklikla genisleyen contalar, kapi kasalari ile kanatlar arasinda ses
izolasyon contalari, kanatlarin kenarinda ise yangin sinifini belirtir
tanitim levhasi bulunacaktir.
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7.2.3 Uygulama

7.2.3.1 On Hazirhk

Kap! kasalar ilk 6nce fabrikada monte edilip kontrol edilecek, sonrasinda yerinde
montaji yapilacaktir.

Uygulama 6ncesinde, uygulama yapilacak yuzeylerin, uretici firmanin kataloglarinda
belirtilen sartlara ve uygulama talimatlarina uygun olup olmadigi Yuklenici
tarafindan incelenecek, bu yuzeylerin dretici firma tariflerine uygun olarak imalata
hazir hale getirilmesi icin gerekli dizeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir.
Uygulama yapilacak olan zeminler, toz, moloz, her turli gevsek malzeme ve
benzerlerinden, her turlu kesici cisimden, beton, har¢ artigi, her turlti yabanci
malzeme ve kimyasallardan arindirilmalidir.

Hava sartlarinin uygun olmadigi durumlarda uygulamaya baslanmayacak, baslanmis
olan is koruma altina alindiktan sonra, elverigli kosullar olusana kadar is
durdurulacaktir.

Siparis belli standard ol¢llere gore yapilacak ise, sahadaki duvar, déseme, tavan
imalatlarinin siparis edilecek kapi élculerine uygun imal edilebilmesi icin imalat
resimleri firma tarafindan saha yetkililerine iletilecektir. Yerindeki ol¢tlere gore
siparis verilecek ise; firma siparis ve/veya montaj oncesinde kesinlikle yerinde 6l¢l
alacak ve buna goére kapi net oélculerini belirleyecektir.

Malzemeler sahaya sevk edilmeden 6nce mutlaka montaj planlamasi yapilacaktir.
Kapi kasasinin monte edilecedi duvarlarin sakulinde ve mastarinda oldugu kontrol
edilecektir. Bu duvarlarda yapilacak herhangi bir dizeltme montaj programini
aksatmayacak sekilde programlanacaktir.

imalat ve montaji tamamlayabilmek icin gerekli tim baglanti elemanlar ve
aksesuarlari eksiksiz sahaya getirilmis olmahdir.

7.2.3.2 Yapim

Kapilarin montaji Uretici talimatlarina uygun olarak yapilacaktir.

Yangina dayanimli al¢iplak duvarlarda, boya catlamalarini, kapi sallanmasini
engellemek icin kasa etrafinda kutu profilden cerceve yapilacaktir. Kutu profil
olculeri kapinin agirhgina gore belirlenecektir.

Kasa iki yanindan en az 3, Ustten en az 2 yerden demir ¢ubuklarla baglanmis
olmali, kasa altinda kalan lamalar esik montajini engellemeyecek sekilde derinde
olmalidir.

Montaji tamamlanmis olan kasanin duvarla arasindaki bosluk, uygun gorulen
yerlerden Kontroltarafindan onaylanmis yangin dayanimli malzeme ile
doldurulmahdir. Bunun disinda kalan bosluklar tasylinu veya cam yunu ile
doldurulmalhdir.

Kap! kasasi, duvardaki bosluguna distan, sabit pervaz yontinden sokularak terazi ve
gonyesinde montaj yapiimaldir.
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Kap! kasalari sakilinde ve terazisinde monte edilecek, sakilden sapma duvara dik
dogrultuda kasa boyunda, 2mm’ yi gegcmeyecektir. Bu sapma kapinin her iki
kenarinda ters yonde olmali, duvara paralel, yondeki sapma toleransi ise kasa
boyunda yine en fazla 2mm olmalidir. Ancak sapma her iki kenarda da duvar
boslugu yonunde olamaz. Kapi kasasinin Ust baslginda teraziden sapma % 2'yi
gecmemelidir.

Kasa i¢ ylzeyinde siskinlik, dénukluk vb. olumsuzluklar olusmasina izin verilmez.

ic pervazlar, boylari ayarlanilarak monte edilecek ve kasa montaji tamamlanacaktir.
Pervaz montajlari, kapilarin montaji ile koordineli gerceklestirilecektir.

Hazirlanmis olan kanat, daha énceden monte edilen kasaya menteseler araciligiyla
baglanacaktir.

Kanat kasa fitiline tam olarak oturacak, kasma, agma vb. istenmeyen durumlar
olusmayacaktir. Kanat ile kasa arasinda fitilin calisma alanini asan bosluklar
olmayacak ve tum kanat yuzeyi fitili gerektirdigi kadar ve esit dl¢clude sikistiracaktir.
Esik ile kap! kanadi arasinda 1-2 mm den az veya fazla bosluk kalmamali ve bu
bosluk kapilar arasinda degisiklik gostermemelidir.

Kasa kanat montaji yapildiktan sonra kilit karsiligi ve kapi kapatici ayari
yapilacaktir.

Kanadin kasaya oturma ve kilidin yuvasini karsilamasinda kusursuz calisma
saglanacaktir. Kanat Uzerindeki kilidin, karsiligina oturmasinda, dolayisiyla kapinin
kapatilmasinda, herhangi bir zorlama, ilave giic harcanmasi, kasma vb. istenmeyen
durumlar olusmayacaktir.

Var ise kapi kapaticinin istenilen sure icinde kaplyi kapatmasi ayarlanacak, kapinin
istenmeyen hizlarda carpmasi ve/veya kapanmamasi engellenecektir.

Kap! kanadinin fazla acilmasi durumunda herhangi bir ylzeye carparak hasar
vermesini onlemek icin takilacak kapi stoperleri kap! konumlanmalarina bagl olarak
kap! minimum 90 °C acilacak sekilde monte edilecektir.
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7.3 MELAMIN KAPI

7.3.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliuminde
aciklanmistir.

7.3.1.1 Isin Tanimi

Aluminyum kasali, melamin kapl mdf kanatl kap! uygulamasinin uygulamasinin
projesine ve ilgili standartlara uygun yapilmasi isidir.

7.3.1.2 Olgme Metodu

Kapilar proje tzerinden ve kapi listelerinden adet olarak hesaplanir. Kapi listelerinde ve
detay cizimlerinde belirtilen tum aksesuarlar fiyata dahildir.

7.3.1.3 Ilgili Standartlar

TS 485 Aluminyum ve aliminyum alasimlari band, serit ve levha

TS 515 Aluminyum ve aliminyum alasimlari — Bicimlenebilir mamdtllerin temper
kisa gosterilisleri

TS 573 Aluminyum ve aliminyum alasimlari - Bicimlendirilebilen mamullerin
kimyasal bilesim ve sekli

TS 1202 Aluminyum ve aliminyum alasimlarinin kimyasal analiz metotlari mangan
ve magnezyum miktar tayini

TS 4922 Metalik malzemelerin ylzey islemi, aluminyum alasimlarinin anodik
oksidasyonu (eloksal) teknik ozellikleri

TS 4938 Boyalar ve vernikler — Sivi veya toz boyalardan asit ekstraktlarinin
hazirlanmasi

TS 5247 EN 12020 Aliuminyum ve aluminyum alasimlari —En aw- 6060 ve En-aw
6063 alasimlarindan ekstrtizyon ile imal edilmis hassas profiller

TS EN 754 Aluminyum ve aliminyum alasimlari — Soguk c¢ekilmis tellik cubuk/cubuk
ve boru

TS EN 755 Aluminyum ve aliuminyum alasimlari — Ekstrizyonla imal edilmis tellik
cubuk/cubuk, boru ve profiller

TS EN 13501-2 Yapi malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi

TS EN 28839 Baglama elemanlarinin mekanik 6zellikleri — Demir disi metalden —
civatalar, vidalar, saplamalar ve somunlar

TS 1385 ISO 2135 Aliminyum ve aluminyum alasimlarinin anodik oksidasyonu
(eloksal kaplama) — Renkli anodik oksit kaplamalarin isik hashginin yapay i1sik
kullanilarak hizlandirilmis tayini
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TSE ISO / TR 8125 Aluminyum ve aliUminyum alasimlari — Anodik oksidasyon
(eloksal kaplama) — Renkli anodik oksit kaplamalarinin renginin ve farkinin tayini
TSE ISO / TR 11728 Anodik oksidasyonla kaplanmis (eloksal) alUminyum ve
aluminyum alasimlari — Cevrimli yapay Isik ve Kirletici gaz kullanilaraj renkli anodik
oksit kaplamalarinin havadaki dayanikliligi icin hizlandirilmis deney

TS EN ISO 140 Akustik — Yapilarda ve yapi elemanlarinda ses yalitiminin dlgculmesi
TS EN 622-5 Lif levhalar — Ozellikler — Bolum 5: Kuru islemli levhalar (mdf) icin
gerekler

TS 675 Prese Ahsap Kapi Kanatlari

TS EN 950 Kapi kanatlari — Sert cisim darbesine direncin belirlenmesi

TS EN 951 Kapi kanatlari — Yukseklik, genislik, kalinlik ve kenar dikliginin dl¢tilmesi
icin metot

TS EN 952 Kapi kanatlari — Genel ve bolgesel dizlik — Olgme metodu

TS EN 1121 Kapilar — iki farkli ortam arasindaki davranis — Deney metodu

TS EN 1158 Bina donanimi — Kapi Ayar cihazlari — Ozellikler ve deney metotlari
TS EN 1294 Kap! kanatlari — Ardisik tniform iklim sartlarindaki nem degisimleri
etkisinde davranis tayini

TS EN 1530 Kapi kanatlari — Genel ve mevzi diizgunlik — Tolerans siniflari

TS 1905 Hazir (Prefabrike) Ahsap Kapilar

TS EN 1906 Bina hirdavati - Kapi kollari ve topuzlari - Ozellikler ve deney
yontemleri

TS EN 11797 EN 947 Menteseli ve doner kapilar — Dusey ylke karsi direncin
belirlenmesi

TS EN 12209 Bina hirdavati— Kilitler ve diller — Mekanik olarak calistirilan kilitler,
diller ve kilittleme plakalari — Kurallar ve deney metotlari

TS EN 12400 Pencereler ve yayalarin gecisine uygun kapilar — Mekanik
dayanikhlik — Ozellikler ve siniflandirma

TS EN 12369-1 Ahsap esasli levhalar - Yapisal amacli tasarim icin karakteristik
degerler — B6lum 1: Osb, yonga levhalar ve lif levhalar

TS EN 13986 Yapilarda kullanilan ahsap esasl levhalar — Karakteristikler,
uygunlugun degerlendirilmesi ve isaretleme

TS EN 14221 i¢ pencereler, i¢ kapi kanatlar ve i¢ kapi kasalarinda kullanilan ahsap
ve ahsap esaslh malzemeler — Gerek ve 6zellikler

TS EN 14322 Ahsap esasli levhalar — ic mekan kullanimlari icin melamin yiizIu
levhalar — Tarifler, gerekler ve siniflandirma

TS EN 14323 Ahsap esasli levhalar — ic mekan kullanimlari icin melamin yiizIu
levhalar — Deney metotlari

TS EN 5317 Celik borular dikisli, kare ve dikdortgen kesitli

TS 9800 Celik mobilya borulari-Yuvarlak, oval, kare ve dikddrtgen

TS EN 10219 Yapisal celik borular — Dikisli, alasimsiz, ince taneli celiklerden
soguk sekillendirilerek kaynak edilmis
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7.3.1.4 Yiuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokiimanlar ve Ornekler

Iimalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay ic¢in
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadikc¢a imalat baslamayacaktir.

Kalite Belgeleri
Uriiniin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.

Numuneler
Uygulamada kullanilacak malzemelere ait numune uygulama 6ncesinde Kontrol ile
birlikte belirlenecek bir alana uygulanarak onaya sunulacaktir.

7.3.2 Malzeme

Kasa veya kanatta herhangi bir egilme, cizilme, catlak, yanma, renk farkliligi
gorulmeyecektir.
Kasa ve kapi! Kontrol’in belirledigi RAL renginde olacaktir
Montaj sirasinda gerekli olabilecek kutu profil kor kasa karkasi Yuklenici
kapsamindadir. Kutu profil kor kasalar paslanmayi 6nlemek amaci ile suya ve neme
karsi sentetik boya veya pas durdurucu (anti-pas) ile 2 kat boyanmalidir.
Tum aksesuarlar Kontrol tarafindan onaylanacaktir. Hangi kapi tipinde hangi
aksesuarlarinin kullanilacagi ile ilgili kapi listesine basvurulacaktir:

- Barelli Kilit Mekanizmasi

- Indikatorlu kilit

- Kapi Kolu

- Tekmelik

- Stoper

- Hidrolik Kapi Kapatici / Carpma Mentesesi

- Menfez

- Aski

Aluminyum Aliminyum kapi kasalari genisligi ayarlanabilir, iki parcal tip olup
kasa: kendiliginden pervazli, Al Mg Si 0,5 alisimdan ektrude edilen
aliminyum profillerden uretilecektir.
Kap! kasalarinin, gerek ana kasa tabir edilen ve kap!i kanadinin
Uzerinde calistigi, gerek pervaz tabir edilen ve duvari sikistirmaya
yarayan cercevelerinin kenar ve baslik birlesimleri 45 °C gonyeli
olarak birlesecektir.
Kose birlesimleri eklemli ¢cektirmelerle birlestirilip, kasa pervazlarinin
duvar birlesimleri ve kanadin kasaya oturdugu bdlgelerde darbe ve
sesleri izole eden fitil kullanilacaktir. Kapi kasalarindaki fitil yeri,
fitilin ctkmasini engelleyecek sekilde 1,0 mm konik olacaktir.
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Secilen aksesuarlara uygun bosluklar agilacaktir.

Menteseler kasa ile ayni dzellikte ve renkte olup Uretici aksini tavsiye
etmedigi surece en az 3 adet kullanilacaktir. Kesinlikle kapiya ait
mentese kullanilacaktir.

Kap! kasalarinin Ust, orta ve alt noktalarinda yapilacak kanat yeri
olcimlemelerinde +3/-2 mm ‘den fazla bir sapma olmayacaktir.

Kapi kasalarinin profil kesiti, dizgunlik yoénityle yapilan incelemede,
birbirine paralel ve dik olmasi gereken ylzeyler arasinda a¢l sapmasi
% 15’den fazla olmayacaktir.

Kapi kasalarinin mentese ve Kilit basliklarinin en yakin kasa kenarina
olan uzakhg! o6lculdugunde =1mm’ den fazla kaciklik olmayacak ve
mentese veya mentese yuvalarinin eksenlerinin kapi kasasina %o
15’den az bir a¢l sapmasi ile kaynaklanacaktir.

Melamin Kanat yuzeyi 6mm MDF levha uzerine yuksek basingh preslerde
kanat: melaminli recine ile emprenye edlimis dekor kagitlari preslenerek
uretilir.

Kapi kenarlari yuzeye uygun sekilde kaplanacak, koése birlesimlerinde
acilma, carpilma olmayacaktir.
Kilit ve mentese yerleri fabrikada acilacaktir.

7.3.3 Uygulama

7.3.3.1 On Hazirhk

Kap! kasalar ilk 6nce fabrikada monte edilip kontrol edilecek, sonrasinda yerinde
montaji yapilacaktir.

Uygulama dncesinde, uygulama yapilacak yuzeylerin, tretici firmanin kataloglarinda
belirtilen sartlara ve uygulama talimatlarina uygun olup olmadigi Yuklenici
tarafindan incelenecek, bu yuzeylerin Uretici firma tariflerine uygun olarak imalata
hazir hale getirilmesi icin gerekli dizeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir.
Uygulama yapilacak olan zeminler, toz, moloz, her turli gevsek malzeme ve
benzerlerinden, her turli kesici cisimden, beton, harc artigi, her turli yabanci
malzeme ve kimyasallardan arindiriimalidir.

Hava sartlarinin uygun olmadigi durumlarda uygulamaya baslanmayacak, baslanmig
olan is koruma altina alindiktan sonra, elverisli kosullar olusana kadar is
durdurulacaktir.

Siparis belli standard 6lculere gore yapilacak ise, sahadaki duvar, doseme, tavan
imalatlarinin siparis edilecek kapi o6lcilerine uygun imal edilebilmesi i¢cin imalat
resimleri firma tarafindan saha yetkililerine iletilecektir. Yerindeki Olculere gore
siparis verilecek ise; firma siparis ve/veya montaj dncesinde kesinlikle yerinde dlc¢l
alacak ve buna goére kapi net oélctlerini belirleyecektir.

Malzemeler sahaya sevk edilmeden 6nce mutlaka montaj planlamasi yapilacaktir.
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Kapi kasasinin monte edilecegi duvarlarin saktlinde ve mastarinda oldugu kontrol
edilecektir. Bu duvarlarda yapilacak herhangi bir dizeltme montaj programini
aksatmayacak sekilde programlanacaktir.

imalat ve montaji tamamlayabilmek icin gerekli tim baglanti elemanlari ve
aksesuarlari eksiksiz sahaya getirilmis olmaldir.

7.3.3.2 Yapim

Kapilarin montaji Uretici talimatlarina uygun olarak yapilacaktir.

Alciplak duvarlarda, boya catlamalarini, kapi sallanmasini engellemek icin kasa
etrafinda 40x60 kutu profilden cerceve yapilacaktir.

Kapi kasasl, duvardaki bosluguna distan, sabit pervaz yoéninden sokularak terazi
ve gonyesinde montaj yapilmalidir.

Kap! kasalari sakilinde ve terazisinde monte edilecek, saklulden sapma duvara
dik dogrultuda kasa boyunda, 2mm’ yi gecmeyecektir. Bu sapma kapinin her iki
kenarinda ters yonde olmali, duvara paralel, yondeki sapma toleransi ise kasa
boyunda yine en fazla 2mm olmalidir. Ancak sapma her iki kenarda da duvar
boslugu yonunde olamaz. Kapi kasasinin Ust basliginda teraziden sapma % 2'yi
gecmemelidir.

Kasa i¢ ylzeyinde siskinlik, donukluk vb. olumsuzluklar olusmasina izin verilmez.
ic pervazlar, boylari ayarlanilarak monte edilecek ve kasa montaji
tamamlanacaktir.

Pervaz montajlari, kapilarin montaji ile koordineli gerceklestirilecektir.
Hazirlanmis olan kanat, daha ©Onceden monte edilen kasaya menteseler
araciligiyla baglanacaktir.

Kanat kasa fitiline tam olarak oturacak, kasma, acma vb. istenmeyen durumlar
olusmayacaktir. Kanat ile kasa arasinda fitilin calisma alanini asan bosluklar
olmayacak ve tum kanat yuzeyi fitili gerektirdigi kadar ve esit ol¢ude
sikistiracaktir.

Kanat, altta esik yuzeyi kotunu 1 cm esik yonunde gecmelidir.

Kasa kanat montaji yapildiktan sonra Kkilit karsihgl ve kapi kapatici ayari
yapilacaktir.

Kanadin kasaya oturma ve Kkilidin yuvasini karsilamasinda kusursuz calisma
saglanacaktir. Kanat Uzerindeki Kilidin, karsiligina oturmasinda, dolayisiyla
kapinin kapatilmasinda, herhangi bir zorlama, ilave glic harcanmasi, kasma vb.
istenmeyen durumlar olusmayacaktir.

Var ise kapi kapaticinin istenilen sire icinde kaplyr kapatmasi ayarlanacak,
kapinin istenmeyen hizlarda ¢carpmasi ve/veya kapanmamasi engellenecektir.
Kap! kanadinin fazla acilmasi durumunda herhangi bir ylzeye carparak hasar
vermesini 6nlemek icgin takilacak kapi stoperleri kapi konumlanmalarina bagh
olarak kapi minimum 90 °C acilacak sekilde monte edilecektir.
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Var ise tekmeliklerin, kapi kanadina temas eden yuzeyi silikonlanacak ve en az 6
adet havsa bagsl vida ile sabitlenecektir.

Vida veya civiler kapi kenarlarina cakilmayacaktir. Once 6rnek delikler acgilacak,
uygun 6lcl ve tipte vidalar kullanilacaktir.

Tum kapilar, tekmelik, menfez, kap! kolu, kap! kapatici, mentese ve Kilit dabhil
temin edilerek yerine monte edilecektir.

Var ise 0Ozel kanat sistemiyle, kapali oldugunda gorinmeyen 6zel alUminyum
cerceve icine yerlestirilimis kapi kanadi, diger moddullerle entegre olarak calisir
vaziyette montajlanacaktir. Bu kaplya ve cevresindeki kaplamaya ait imalat
resimleri onaya sunulmus olmahdir.
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7.4 PROJEKSIYON ODASI — SALON PENCERESI

7.4.1 Genel

Isin yapilmasi icin gerekli malzemelerin sahaya getirilmesi ve sahada depolanmasi ve
imalatlarin teslime kadar korunmasi ile ilgili hususlar genel notlar béliumuinde
aciklanmistir.

7.4.1.1 Isin Tanimi
..... uygulamalasinin projesine ve ilgili standartlara uygun yapilmasi isidir.

7.4.1.2 Olgme Metodu
Projesi Uizerinden pencere imalati m? olarak hesaplanacaktir.

7.4.1.3 ilgili Standartlar

TS 485 Aluminyum ve aluminyum alasimlari band, serit ve levha

TS 515 Aluminyum ve aliminyum alasimlari — Bicimlenebilir mamdtllerin temper
kisa gosterilisleri

TS 573 Aluminyum ve aliminyum alasimlari - Bicimlendirilebilen mamullerin
kimyasal bilesim ve sekli

TS 1202 Aluminyum ve aliminyum alasimlarinin kimyasal analiz metotlari mangan
ve magnezyum miktari tayini

TS 4922 Metalik malzemelerin ylzey islemi, aluminyum alasimlarinin anodik
oksidasyonu (eloksal) teknik ozellikleri

TS 4938 Boyalar ve vernikler — Sivi veya toz boyalardan asit ekstraktlarinin
hazirlanmasi

TS 5247 EN 12020 Aliuminyum ve aliuminyum alasimlari —En aw- 6060 ve En-aw
6063 alasimlarindan ekstrtizyon ile imal edilmis hassas profiller

TS EN 754 Aluminyum ve aliminyum alasimlari — Soguk c¢ekilmis tellik cubuk/cubuk
ve boru

TS EN 755 Aluminyum ve aliuminyum alasimlari — Ekstrizyonla imal edilmis tellik
cubuk/cubuk, boru ve profiller

TS EN 13501-2 Yap! malzemeleri ve bina elemanlari yangin siniflandirmasi TS EN
28839 Baglama elemanlarinin mekanik 6zellikleri — Demir disi metalden — civatalar,
vidalar, saplamalar ve somunlar

TS 1385 ISO 2135 Aliuminyum ve aluminyum alasimlarinin anodik oksidasyonu
(eloksal kaplama) — Renkli anodik oksit kaplamalarin isik hashginin yapay i1sik
kullanilarak hizlandirilmis tayini

TSE ISO / TR 8125 Aliminyum ve aluminyum alasimlari — Anodik oksidasyon
(eloksal kaplama) — Renkli anodik oksit kaplamalarinin renginin ve farkinin tayini
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TSE ISO / TR 11728 Anodik oksidasyonla kaplanmis (eloksal) alUminyum ve
aliuminyum alasimlari — Cevrimli yapay isik ve kirletici gaz kullanilaraj renkli anodik
oksit kaplamalarinin havadaki dayaniklihgi icin hizlandiriimis deney

TS EN 356 Emniyet camlari- Yapilarda kullanilan- El darbelerine karsi dayanikliligin
denenmesi ve siniflandiriimasi

TS EN 357 Cam - Yapilarda kullanilan - Saydam veya yari saydam cam urunleri
iceren yangina dayanikli camh elemanlar - Yangina dayanikliliga gore siniflandirma
TS EN 1288 Cam — Yapllarda kullanilan — Egilme mukavemetinin tayini

TS EN 7884 Cam — Vizkozite ve viskometrik sabit noktalar

TS ISO 7976-1 Bina toleranslari-Binalarin ve binada kullanilan elemanlarin élgim
metotlari bolum 1: Metotlar ve cihazlar

TS EN 12150 Cam — Yapilarda kullanilan — Termal olarak temperlenmis, soda kirag
silikat emniyet cami

TS EN 12543 Cam — Yapilarda kullanilan — Lamine cam ve lamine emniyet cami
TS EN 12600 Cam - Yapilarda kullanilan - Sarkag¢ deneyi - Diiz cam igin ¢carpma
deneyi ve siniflandirma

TS ISO 12775 Cam- Yaygin olarak uretilen cam tipleri ve deney metotlari igin
kilavuz

TS 13433 Cam - Yapilarda kullanilan - insan carpmasiyla ilgili giivenlik igin
uygulama kurallari

DIN 4109 Sound Insulation in Buildings (Alman Standardi — Binalarda ses yalitimi)

7.4.1.4 Yuklenici Tarafindan Hazirlanacak Dokumanlar ve Ornekler

Imalat Cizimleri
Yuklenici, uygulama projeleri esas alinarak hazirlanmis olan imalat resimlerini onay icin
sunacaktir. Bu resimler onaylanmadik¢a imalat baslamayacaktir.

Kalite Belgeleri
Uriiniin Teknik Sartname’de belirtilen minimum gereklilikleri karsiladigini beyan eden
sertifika, kalite standart belgeleri gibi teknik dékiimanlar sunulacaktir.

Numuneler
Uygulamada kullanilacak malzemelere ait numune uygulama 6ncesinde Kontrol ile
birlikte belirlenecek bir alana uygulanarak onaya sunulacaktir.

7.4.2 Malzeme

Prensip detay Ureticinin tavsiyelerine gore Yuklenici ile birlikte imalat resimleriyle
detaylandirilacaktir; ancak Kontrol tarafindan yazili onay! alinmis detay uygulanabilir.
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7.4.3 Uygulama

7.4.3.1 On Hazirhk

Uygulama dncesinde, uygulama yapilacak yuzeylerin, tretici firmanin kataloglarinda
belirtilen sartlara ve uygulama talimatlarina uygun olup olmadigi Yuklenici
tarafindan incelenecek, bu yuzeylerin tretici firma tariflerine uygun olarak imalata
hazir hale getirilmesi icin gerekli dizeltme ve temizlik islemleri yapilacaktir.
Uygulama yapilacak olan zeminler, toz, moloz, her turli gevsek malzeme ve
benzerlerinden, her turli kesici cisimden, beton, har¢ artigi, her turli yabanci
malzeme ve kimyasallardan arindirilmalidir.

Hava sartlarinin uygun olmadigi durumlarda uygulamaya baslanmayacak, baslanmis
olan is koruma altina alindiktan sonra, elverisli kosullar olusana kadar is
durdurulacaktir.

Siparis belli standard O6lculere gore yapilacak ise, sahadaki duvar, doseme, tavan
imalatlarinin siparis edilecek pencere Olculerine uygun imal edilebilmesi icin imalat
resimleri firma tarafindan saha yetkililerine iletilecektir. Yerindeki Olculere gore
siparis verilecek ise; firma siparis ve/veya montaj dncesinde kesinlikle yerinde dlc¢l
alacak ve buna goére pencere net olc¢llerini belirleyecektir.

Malzemeler sahaya sevk edilmeden 6nce mutlaka montaj planlamasi yapilacaktir.
Pencerenin monte edilecegi duvarlarin sakuliinde ve mastarinda oldugu kontrol
edilecektir. Bu duvarlarda yapilacak herhangi bir dizeltme montaj programini
aksatmayacak sekilde programlanacaktir.

imalat ve montaji tamamlayabilmek icin gerekli tim baglanti elemanlari ve
aksesuarlari eksiksiz sahaya getirilmis olmaldir.

7.4.3.2 Yapim

Prensip detay Ureticinin tavsiyelerine godre Yuklenici ile birlikte imalat resimleriyle
detaylandirilacaktir; ancak Kontrol tarafindan yazili onay! alinmis detay uygulanabilir.



